. Ministerstwo H H
Europerskie Rzeczpospolita  Kultury O s
Infrastruktura i Srodowisko - Polska :513:;%1:?::: Rozwoju Réginnal‘mejc

Nazwa zamodwienia: dostawa mebli (,,Rozbudowa...”)
Znak: NP.261.7.2020 ZAtACZNIK NR 1 do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
1. INFORMACIJE OGOLNE

1. Przedmiotem zamodwienia jest dostawa mebli na potrzeby realizacji projektu ,Rozbudowa,
przebudowa i remont Centrum Spotkan Europejskich ,Swiatowid” w Elblagu. W zakres
zamowienia oprocz dostawy wchodzg wszelkie elementy sktadajgce sie na poprawng realizacje
zamowienia, w szczegdlnosci: transport zamdwienia do siedziby Zamawiajgcego, wypakowanie,
montaz, ustawienie we wskazanej przez Zamawiajgcego lokalizacji docelowej, Swiadczenie serwisu
gwarancyjnego.

2. Zamawiajacy dopuszcza tolerancje +/- 3% wymiardw zewnetrznych mebli podanych w opisie
przedmiotu zamdwienia. Tolerancja nie dotyczy wymiarow elementdw konstrukcyjnych takich jak
grubos¢ ptyty, przekréj nogi itp.

3. Wymagania wobec przedmiotu zamdwienia, ktorych spetnienie Wykonawca zobowigzany jest
potwierdzi¢ certyfikatami, atestami, sprawozdaniami z badan, swiadectwami badan wskazanymi
w SIWZ, Zamawiajgcy opisat w ZALACZNIKU nr 1A do SIWZ.

Il OPIS TECHNICZNY - CZESC | - DOSTAWA MEBLI BIUROWYCH

1. (KzSZ1) KOMODA Z SZUFLADAMI 1 (8 szt.)

Komoda o wymiarach:

- szerokos$¢ catkowita: 800mm
- gtebokos¢ catkowita: 430mm
- wysokos¢ catkowita: 1390mm

Komoda powinna by¢é wykonana z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym
laminatem, trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz Sciana tylna,
25mm: wience gorny i dolny oraz poétki. Krawedzie frontéw zamkniete obrzezem 2mm. Krawedz
wzdtuzna bokéw zamknieta obrzezem ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencéw
zamknieta obrzezem 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementéw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementow poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia konstrukcji szafy oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjg poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny komody
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwos$¢ posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.
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Komoda wyposazona w cztery szuflady (Rys. 1) o konstrukcji skrzyniowej, wykonane z ptyty wiérowej
dwustronnie laminowanej o grubosci catkowitej 12mm. Szuflady powinny by¢ osadzone na
prowadnicach kulkowych samodomykajgcych sie z wysuwem 100%. Kazdy front szuflady oklejony ABS
w kolorze korpusu (Rys. 2), wyposazony w zamek jednopunktowy (rys. 1) o tym samym numerze
wktadki, aby istniata mozliwos¢ otwierania wszystkich frontow jednym kluczem. Wszystkie fronty
z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie otworéw montazowych
co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt, wymiary uchwytu co
najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 3).

Mebel musi by¢ przystosowany do zamocowania do $ciany.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Rys.1 Komoda widok ogdiny Rys.2 Komoda detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu

Rys. 3 Detal — uchwyt frontéw szuflad

Kolorystyka mebla:
Korpus: ciemny szary (np. Pantone: 2336U).
Fronty: kremowy dab; ABS frontow w kolorze korpusu.

Ciemny szary Kremowy Dgb

str. 2



2. (R1) REGAL 1 (4 szt.)

Regat o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 800mm
- gtebokos¢ catkowita: 430mm
- wysokos¢ catkowita: 720mm

Regat powinien by¢é wykonany z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej impregnowanym
laminatem, trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna,
25mm: wience gorny i dolny oraz potki. Krawedz wzdtuzna bokéw zamknieta obrzezem ABS 0,5mm,
krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiericdw zamknieta obrzezem 2mm. Krawedz wzdtuzna przednia
przegrody pionowej zamknieta obrzezem ABS 2mm. KrawedZ wzdtuzna przednia pdétek zamknieta
obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementéw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposdb zapewniajacy sztywne, bez klejowe zespolenie za pomocy ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjg poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwos$¢ posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.
Podziat potek regatu (1 potka - 2 przestrzenie x 2). Pétki mocowane do korpusu systemem zapadkowym
uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze
wzgledow praktycznych podpérki potek nabijane, samozaciskajgce sie. (Rys. 2, 3)

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 2).

Mebel musi by¢ przystosowany do zamocowania do $ciany.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Rys. 1 Widok ogdlny regatu

str. 3



und
/" Podpérki e
p wbijane

Rys. 2 Podpdrka wbijana Rys. 3 Podpdrka wbijana

Kolorystyka mebla:

Korpus, potki, przegroda: ciemny szary (np. Pantone: 2336U).

Ciemny szary

3. (SZ1) SZAFA1 (8 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 800mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 2688mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznos$ci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna, 25mm:
wience gorny i dolny i posredni (potko-wieniec) (Rys. 2) oraz potki. Krawedz wzdtuzna bokdéw zamknieta
obrzezem ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencow zamknieta obrzezem 2mm.
Krawedz wzdtuzna przednia pétek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.
Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementdw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposdb zapewniajgcy sztywne, bez klejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z $rub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wienice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjg poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwos$¢ posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.

Szafa wyposazona w cztery fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Fronty wysokie wyposazone w cztery zawiasy
na jedno skrzydto. Kaidy front mebla oklejony ABS w kolorze korpusu (Rys. 2).
Szafa wyposazona w dwa zamki (cze$¢ gorna i dolna) trzypunktowe, baskwilowe. Dodatkowo kotki
blokujgce zamkdéw w celu podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych powinny byé osadzone
w gniazdach tworzywowych zainstalowanych w wiencach i wkrecane. (Rys.3).

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).
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Dwa z frontdw wyposazone w profilowang, tworzywowg i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajacg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci S$cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosci co najmniej 8mm.
Podziat pétek szafy (4 potki — 5 przestrzeni + 1 potka — 2 przestrzenie). Pétki mocowane do korpusu
systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome wysuniecie sie. W celu utatwienia
montazu mebla oraz ze wzgledéw praktycznych podpérki pétek nabijane, samozaciskajgce sie. (Rys. 5,
6).

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podporki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 6).

Mebel musi by¢ przystosowany do zamocowania do $ciany.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Rys.1 Szafa widok ogdlny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu i wieniec posredni

Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 3 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe
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/" Podpérki
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Rys. 5 Podpdrka wbijana Rys. 6 Podpdrka wbijana

Kolorystyka mebla:
Korpus: ciemny szary (np. Pantone: 2336U).
Fronty: kremowy dab; ABS frontdw w kolorze korpusu.

Ciemny szary Kremowy Dgb

4. (SZ2) SZAFA 2 (2 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 800mm
- gtebokos¢ catkowita: 430mm
- wysokos¢ catkowita: 720mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna, 25mm:
wience gérny i dolny oraz potki. Krawedz wzdtuzna bokéw zamknieta obrzezem ABS 0,5mm, krawed?
wzdtuzna przednia i tylna wiencow zamknieta obrzezem 2mm. KrawedZ wzdtuzna przednia potek
zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementdéw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposOb zapewniajacy sztywne, bez klejowe zespolenie za pomocy ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane
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maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewngatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwo$¢ posadowienia mebla bezposrednio na wiericu.

Szafa wyposazona w dwa fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Kazdy front mebla oklejony ABS w kolorze
korpusu (Rys. 2).

Szafa wyposazona w zamek trzypunktowy, baskwilowy. Dodatkowo kotki blokujgce zamkéw w celu
podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych powinny byé osadzone w gniazdach tworzywowych
zainstalowanych w wiencach i wkrecane (Rys.3).

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).

Jeden z frontéw wyposazony w profilowang, tworzywowg i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajgcg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosSci co najmniej 8mm.

Podziat potek szafy (1 potka — 2 przestrzenie). Potki mocowane do korpusu systemem zapadkowym
uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze
wzgledow praktycznych podpérki potek nabijane, samozaciskajace sie. (Rys. 5, 6).

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 6).

Mebel musi by¢ przystosowany do zamocowania do $ciany.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Rys.1 Szafa widok ogdlny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu
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Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 3 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe

/7

Rys.4 Detal — uchwyt frontéw szafy

,/ Podpérki

K Wbijane

Rys. 5 Podpdrka wbijana Rys. 6 Podpdrka wbijana

Kolorystyka mebla:
Korpus: ciemny szary (np.Pantone: 2336U).
Fronty: kremowy dab; ABS frontoéw w kolorze korpusu.fddsf

Ciemny szary Kremowy Dgb
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5. (RzP) REGAL Z POJEMNIKAMI (6 szt.)

Regat o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 600mm
- gtebokos¢ catkowita: 430mm
- wysokos¢ catkowita: 2200mm

Regat powinien by¢é wykonany z ptyty widérowej dwustronnie laminowanej impregnowanym
laminatem, trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna,
25mm: wience gorny i dolny oraz potki. Krawedz wzdtuzna bokéw zamknieta obrzezem ABS 0,5mm,
krawedz wzdtuzna przednia i tylna wienicow zamknieta obrzezem 2mm. Krawedz wzdtuzna przednia
potek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementéw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementow poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposdb zapewniajacy sztywne, bez klejowe zespolenie za pomocy ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢é wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wienice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwos$¢ posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.
Podziat potek regatu (5 pétek - 6 przestrzeni). Pétki mocowane do korpusu systemem zapadkowym
uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze
wzgledow praktycznych podpérki potek nabijane, samozaciskajace sie. (Rys. 3, 4)

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 4).

)

777777
217777y

2

Rys. 1 Widok ogdlny regatu Rys. 2 Zestaw — ustawienie regatu (2 szt.) z pojemnikami
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/" Podporki
wbijane

Rys. 3 Podpérka whijana Rys. 4 Podpdrka wbijana

Mebel przewidziany do przechowywania pojemnikow tworzywowych.

Pojemnik (60 szt.) (Rys. 5):

materiat: tworzywo sztuczne, nietoksyczny

kolor pojemnika: przezroczysty (bezbarwny)

kolor pokrywy — przezroczysty (bezbarwny)

rodzaj zamkniecia — zamykane od gory, szczelne wieko, zatrzaski zabezpieczajgce, mozliwosé
ustawiania jeden na drugim pojemnikéw o tych samych parametrach

Wymiary pojemnikdéw:

10 szt. o pojemnosci 25-35 |. i wymiarach (min. - max): 24,0 cm — 26,0 cm (wysokos$é) x 42,0 cm —
46,0 cm (gtebokosc) x 34,0 cm — 38,0 cm (szerokosc);

10 szt. o pojemnosci 70-85 1. i wymiarach (min. - max): 34,0 cm — 38,0 cm (wysokos$¢) x 62,0 cm -
66,0 cm (gtebokosc) x 47,0 cm - 51,0 cm (szerokosé);

10 szt. o pojemnosci 45-55 I. i wymiarach (min. - max): 51,0 cm - 55,5 cm (wysokos¢) x 38,0 cm -
42,0 cm (gtebokosc) x 58,0 cm - 62,0 cm (szerokosé);

10 szt. o pojemnosci 16-24 1. i wymiarach (min. - max): 38,0 cm - 42,0 cm (wysokos¢) x 27,0 cm -
31,0 cm (gtebokosc¢) x 23,0 cm -27,0 cm (szerokos¢);

10 szt. o pojemnosci 1,5-2,4 |. i wymiarach (min. - max): 19,0 cm - 23,0 cm (wysoko$¢) x 14,5 cm -
18,5 cm (gtebokos$é) x 5,5 cm - 10 cm (szerokosé);

10 szt. o pojemnosci 4-6 I. i wymiarach (min. - max): 27,0 cm — 31,0 cm (wysokos¢) x 17,0cm - 21,5
cm (gtebokos¢) x 12,0 cm - 16,0 cm (szerokosé)

S

. 8

Rys. 5 Pojemnik

Mebel musi by¢ przystosowany do zamocowania do $ciany.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.
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Kolorystyka mebla:
Korpus, potki, przegroda: ciemny szary (np. Pantone: 2336U).

Ciemny szary

6. (KzSZ2) KOMODA Z SZUFLADAMI 2 (3 szt.)

Komoda o wymiarach:

- szeroko$¢ catkowita: 500mm
- gtebokos¢ catkowita: 430mm
- wysokos¢ catkowita: 1390mm

Komoda powinna by¢é wykonana z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym
laminatem, trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna,
25mm: wience gorny i dolny oraz poétki. Krawedzie frontéw zamkniete obrzezem 2mm. Krawed?
wzdtuzna bokéw zamknieta obrzezem ABS 0,5mm, krawedZ wzdtuzna przednia i tylna wiencéw
zamknieta obrzezem 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementdw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementow poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢é wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia konstrukcji szafy oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjg poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny komody
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwos$¢ posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.
Komoda wyposazona w cztery szuflady (Rys. 1) o konstrukcji skrzyniowej, wykonane z ptyty wiérowej
dwustronnie laminowanej o grubosci catkowitej 12mm. Szuflady powinny by¢ osadzone na
prowadnicach kulkowych samodomykajacych sie z wysuwem 100%. Kazdy front szuflady oklejony ABS
w kolorze korpusu (Rys. 2), wyposazony w zamek jednopunktowy (rys. 1) o tym samym numerze
wktadki, aby istniata mozliwos¢ otwierania wszystkich frontow jednym kluczem. Wszystkie fronty
z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie otworow montazowych
co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt, wymiary uchwytu co
najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 3).

Mebel musi by¢ przystosowany do zamocowania do $ciany.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.
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Rys.1 Komoda widok ogdiny Rys.2 Komoda detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu

\
Rys. 3 Detal — uchwyt frontéw szuflad
Kolorystyka mebla:

Korpus: ciemny szary (np.Pantone: 2336U).
Fronty: kremowy dab; ABS frontow w kolorze korpusu.

Ciemny szary Kremowy Dgb

7. (SZ3) SZAFA 3 (6 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 500mm
- gtebokos¢ catkowita: 430mm
- wysokos¢ catkowita: 1390mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna, 25mm:
wience gorny i dolny oraz pétki. Krawedz wzdtuzna bokéw zamknieta obrzezem ABS 0,5mm, krawedz
wzdtuzna przednia i tylna wiedcéw zamknieta obrzezem 2mm. Krawedz wzdtuzna przednia pdtek
zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementdw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos¢ i wytrzymatosé mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub

str. 12



i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny byé wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wienice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjg poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwos$¢ posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.

Szafa wyposazona w cztery fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Kazdy front mebla oklejony ABS w kolorze
korpusu (Rys. 2).

Szafa wyposazona w dwa zamki (cze$¢ gorna i dolna) trzypunktowe, baskwilowe. Dodatkowo kotki
blokujgce zamkdéw w celu podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych powinny by¢ osadzone
w gniazdach tworzywowych zainstalowanych w wiencach i wkrecane (Rys.3).

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).

Dwa z czterech frontéw wyposazone w profilowang, tworzywows i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajacg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosSci co najmniej 8mm.

Podziat pétek szafy (1 pdtka — 2 przestrzenie x 2). Potki mocowane do korpusu systemem zapadkowym
uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze
wzgledow praktycznych podpérki potek nabijane, samozaciskajace sie. (Rys. 5, 6).

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 6).

Mebel musi by¢ przystosowany do zamocowania do $ciany.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Rys.1 Szafa widok ogdlny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu
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Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 3 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe

Rys. 4 Detal — uchwyt frontéw szafy

,/ Podpérki

< Wbijane

Rys. 5 Podpdrka wbijana Rys. 6 Podpdrka wbijana

Kolorystyka mebla:
Korpus: ciemny szary (np.Pantone: 2336U).

Fronty: kremowy dab; ABS frontdw w kolorze korpusu.
Ciemny szary Kremowy Dgb
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8. (B1) BIURKO 1 (6 szt.)

Biurko o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 1400mm
- gtebokos¢ catkowita: 700mm
- wysokos¢ catkowita: 750mm

Biurko na 4 nogach z blatem prostym. Blat biurka powinien by¢ wykonany z ptyty widrowej
tréjwarstwowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18 mm.
Krawedzie blatu oklejone maszynowo obrzezem ABS o grubosci 2mm. Blat biurka oklejony ABS
w kontrastujgcym kolorze nawigzujgcym do koloru stelaza (Rys.5)

Blat przykrecany do stelaza za pomocg $rub metrycznych M6 w gniazda stalowe zainstalowane
w blacie, rozwigzanie to pozwala na wielokrotny montaz i demontaz elementéw bez ich uszkodzenia.
Nie dopuszcza sie uzycia gniazd tworzywowych.

Rys. 1 Element konstrukcji nosnej — noga biurka Rys. 2 Biurko wyglgd ogdlny

Konstrukcja nosna biurka:

Nogi biurka powinny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimalnej 1,5 mm, spawane z trzech profili
70x30mm o przekroju prostokata i jak najmniejszym promieniu giecia np. 2mm. Nogi w ksztafcie
odwrdéconej litery ,U” (Rys. 1) powinny posiada¢ wspawane wewnatrz profili stalowe broki, ktore
wzmachiajg konstrukcje ndg i stanowig element poprawiajacy stabilnos¢ catej konstrukcji. Dolna czesc
nég zakoriczona nabijanymi, tworzywowymi stopkami poziomujacymi w zakresie poziomowania
15mm. Do nég biurka, od ich wewnetrznej strony dospawane ceowniki (razem 4 szt.) stuzgce do
osadzenia trawerséw poprzecznych (Rys. 3). Ceowniki wykonane z blachy stalowej o minimalnej
grubosci 3mm i dtugosci minimum 80mm — co zapewnia odpowiednig sztywnos¢ i wytrzymatosc
konstrukcji nosnej po jej skreceniu.

Rys. 3 Detal konstrukcji nosnej Rys. 4 Dystans miedzy blatem a stelazem
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Nogi powinny by¢ potaczone minimum dwoma trawersami poprzecznymi wykonanymi z profilu
o przekroju prostokata, o wymiarach 25x40 mm wykonanymi z blachy o grubosci od 2 mm do 2.5 mm
zaleznie od dtugosci, w celu zapewnienia optymalnej sztywnosci. Trawersy skrecane z nogami za
posrednictwem $rub z gwintem metrycznym M6. Konstrukcja trawerséw powinna zapewniaé dystans
10mm miedzy blatem biurka a stelazem (Rys. 4), jednoczesnie trawersy powinny podpieraé blat
ptaszczyznowo w minimum 90% wartosci wymiaru ich szerokosci, nie eksponujac stabilnego i

wytrzymatego podparcia.

Rys. 5 Biurko — detal — ABS blatu w kontrastujgcym kolorze

Nie dopuszcza sie uzycia widocznych tworzywowych lub metalowych punktowych wspornikéw
dystansujacych blat, np. tulei.

Trawersy wyposazone fabrycznie w otwory montazowe stuzgce do instalacji oston czotowych i $cianek
nadbiurkowych, co wyklucza ingerencje w blat biurka w momencie montazu tych elementéw
wyposazenia. Catos¢ konstrukcji nosnej lakierowana proszkowo farbg o wyczuwalnej dotykowo
drobnej strukturze. Konstrukcja nosna skrecana minimum o$mioma S$rubami M6 z gwintem
metrycznym. Blat przykrecany do konstrukcji nosnej minimum szescioma Srubami M6 z gwintem
metrycznym.

Dodatkowo biurko powinno by¢ przystosowane do prowadzenia okablowania w kanatach poziomym
i pionowym oraz montazu przelotek i powerportéw, a takze do zamontowania dolnych blend réznego
rodzaju oraz przegréd nadbiurkowych: ptytowych, tapicerowanych i akustycznych.
Biurko dodatkowo wyposazone w blendy pod blatowe: dwie boczne i jedng frontows.

Rys. 6 Blenda frontowa widok ogdiny
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Blendy powinny by¢ wykonane z ptyty widrowej tréjwarstwowej dwustronnie laminowanej w klasie
higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm. Krawedzie blendy oklejone maszynowo obrzezem ABS
w kolorze blendy. Blenda frontowa mocowana do trawersu biurka (Rys. 8) za pomocg ptaskownikéw
metalowych (Rys. 7) oraz srub metrycznych i nakretek. Ptaskownik malowany proszkowo farba
o wyczuwalnej dotykowo drobnej strukturze, w kolorze stelaza. Ptaskownik mocowany do blendy za
posrednictwem Srub metrycznych przykrecanych w metalowe gniazda osadzone w blendzie.

i

Rys. 7 Detal blendy — ptaskownik montazowy . Rys. 8 Detal blendy — montaz do trawersu biurka.

Blendy boczne montowane na katowniki stalowe o grubosci co najmniej 3mm. Wysokos¢ blend:
minimalnie 310mm, szerokos¢ dostosowana do rozstawu nég biurka — minimalnie: frontowa: 1000mm,
boczne: 600mm, dolne narozniki blend zaokraglone — R=50mm. Przelotka — 1 sztuka, kwadratowa,
w kolorze aluminium, otwdr montazowy co najmniej 80mm. Wszystkie otwory na s$ruby i zaczepy
powinny by¢ wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzagdowania i specjalistycznych
obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domowienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:

Stelaz, uchwyty: bazaltowy szary (np.Pantone: 5457U).

Blat: kremowy dab; ABS blatu kontrastowy ciemny szary (np.Pantone: 2336U).
Blendy: kremowy dab

Przelotka: aluminium

Bazaltowy szary Kremowy Dgb Aluminium

9. (KM) KONTENER PODBIURKOWY MOBILNY (23 szt.)

Kontener o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 425mm
- gteboko$¢ catkowita: 525mm
- wysokos¢ catkowita: 550mm

Kontener powinien by¢ wykonany z ptyty widrowej tréjwarstwowej dwustronnie laminowanej w klasie
higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm oraz ptyciny 12mm i ptyty HDF grubosci 3mm. Korpus
kontenera: plecy i boki oraz wieniec dolny wykonane z ptyty o grubosci 18mm, wieniec gérny — TOP -
ptyta o grubosci 18mm. Plecy frezowane na obwodzie, wpuszczane w boki i wience w celu
wzmocnienia konstrukcji oraz ochrony przed kurzem. Wszystkie krawedzie elementéw ptytowych
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oklejone maszynowo ABS o grubosci 2mm i 0,5mm. Krawedzie waskie korpusu oklejone obrzezem ABS
0,5mm fronty oraz wieniec gérny - TOP — obrzeze ABS 2mm.

Kontener wyposazony w trzy szuflady zwykte (Rys. 1) o konstrukcji skrzyniowej, wykonane z ptyciny
dwustronnie oklejonej folig we wskazanym w kolorystyce kolorze. Szuflady powinny by¢ osadzone na
prowadnicach rolkowych, bez cichego domyku i dociggu. Szuflady wyposazone w zamek z centralng
listwg zamykajgcy i dwa klucze tamane. Udzwig szuflady zwyktej co najmniej 15kg. Wysuw szuflad
minimalnie 70%. Kazdy front mebla oklejony ABS w kolorze korpusu (Rys. 2).

@

Rys.1 Kontener widok ogdlny Rys.2 Kontener detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu

Kontener powinien w jednej z szuflad, by¢ standardowo wyposazony w organizer wykonany
z tworzywa sztucznego, z przegrodkami organizacyjnymi. Organizer powinien byé rozwigzaniem
systemowym i by¢ dopasowany tak, aby istniata mozliwos$¢ zawieszenia organizera na oskrzyni korpusu
szuflady. Dno szuflad — ptyta HDF. Kontener mobilny, na kétkach tworzywowych fi=40mm, co najmniej
dwa kétka powinny miec¢ funkcje -stop. Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo
aluminiowego (ZnAl) o rozstawie otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien
zapewni¢ petny i wygodny pochwyt, wymiary uchwytu co najmniej: 170mm szerokosci, 23mm
gtebokosci (Rys. 3).

Rys. 3 Detal — uchwyt frontéw kontenera

Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego
oprzyrzadowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz
wysokie]j jakosci potgczen.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domdwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.
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Kolorystyka mebla:

6 szt. w kolorystyce:

Szuflady wykonane z ptyciny dwustronnie oklejonej folig w kolorze ciemnoszarym
Korpus: ciemny szary (np. Pantone: 2336U).

Fronty: kremowy dab; ABS frontoéw w kolorze korpusu.

Ciemny szary Kremowy Dgb

11 szt. w kolorystyce:

Szuflady wykonane z ptyciny dwustronnie oklejonej folig w kolorze jasnoszarym

Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).

Fronty: truflowy wigz; ABS frontéw — w kolorze korpusu - jasny bez (np. Pantone: 7527C).

Jasny Bez Truflowy Wiqz

3 szt. w kolorystyce:

Szuflady wykonane z ptyciny dwustronnie oklejonej folig w kolorze ciemnoszarym
Korpus: wenge.

Fronty: wenge.

Wenge

1 szt. w kolorystyce:

Szuflady wykonane z ptyciny dwustronnie oklejonej folig w kolorze ciemnoszarym

Korpus: czarny (np. Pantone: BLACK 6C).

Fronty: ciemny szary (np. Pantone: 2336U); ABS frontéw kontrastowy - czarny (np. Pantone:Black
6C).

Czarny Ciemny szary

str. 19



2 szt. w kolorystyce:

Szuflady wykonane z ptyciny dwustronnie oklejonej folig w kolorze ciemno — szarym
Korpus: czarny (np. Pantone: BLACK 6C).

Fronty: kremowy dab, ABS frontéw w kolorze korpusu - czarny (np. Pantone: Black 6C).

Czarny Kremowy Dgb

10. (KS1) KONTENER PRZYBIURKOWY STACJONARNY 1 (2 szt.)

kontener o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 430mm
- gtebokos¢ catkowita: 700mm
- wysokos¢ catkowita: 750mm

Kontener powinien by¢ wykonany z ptyty widrowej tréjwarstwowej dwustronnie laminowanej w klasie
higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm oraz ptyciny 12mm i ptyty HDF grubosci 3mm. Korpus
kontenera: plecy i boki oraz wieniec dolny wykonane z ptyty o grubosci 18mm, wieniec gérny — TOP -
ptyta o grubosci 18mm. Plecy frezowane na obwodzie, wpuszczane w boki i wierce w celu
wzmocnienia konstrukcji oraz ochrony przed kurzem. Wszystkie krawedzie elementow ptytowych
oklejone maszynowo ABS o grubosci 2mm i 0,5mm. Krawedzie waskie korpusu oklejone obrzezem ABS
0,5mm fronty oraz wieniec gérny - TOP — obrzeze ABS 2mm.

Kontener wyposazony w trzy szuflady zwykte (Rys. 1) o konstrukcji skrzyniowej, wykonane z ptyciny
dwustronnie oklejonej folig kolorze jasnoszarym. Szuflady powinny by¢ osadzone na prowadnicach
rolkowych, bez cichego domyku i dociggu. Szuflady wyposazone w zamek z centralng listwg zamykajgca
i dwa klucze tamane. Udzwig szuflady zwyktej co najmniej 15kg. Wysuw szuflad minimalnie 70%. Kazdy
front mebla oklejony ABS w kolorze korpusu (Rys. 2). Dodatkowo TOP kontenera oklejony ABS
w kolorze korpusu (Rys. 1).

Rys.1 Kontener widok ogdlny Rys.2 Kontener detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu
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Kontener powinien w jednej z szuflad, by¢ standardowo wyposazony w organizer wykonany
z tworzywa sztucznego, z przegrodkami organizacyjnymi. Organizer powinien by¢ rozwigzaniem
systemowym i by¢ dopasowany tak, aby istniata mozliwos$¢ zawieszenia organizera na oskrzyni korpusu
szuflady. Dno szuflad — ptyta HDF. Kontener stacjonarny, na stopkach regulowanych tworzywowych
fi=40mm. Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl)
o rozstawie otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewnié petny i wygodny
pochwyt, wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 3).

Rys. 3 Detal — uchwyt frontéw kontenera

Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego
oprzyrzadowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz
wysokie]j jakosci potgczen.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domdwienia i wspdlne
zestawienie w przyszfosci.

Kolorystyka mebla:

Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).

Fronty: truflowy wigz; ABS frontdw w kolorze korpusu - jasny bez (np.Pantone: 7527C).
TOP: truflowy wigz; ABS frontdw w kolorze korpusu - jasny bez (np.Pantone: 7527C).

Jasny bez Truflowy wiqz

11. (KS2) KONTENER PRZYBIURKOWY STACJONARNY 2 (2 szt.)

Kontener o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 432mm
- gtebokos¢ catkowita: 700mm
- wysokos¢ catkowita: 750mm
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Kontener powinien by¢ wykonany z ptyty widrowej tréjwarstwowej dwustronnie laminowanej w klasie
higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm. Korpus kontenera: plecy i boki oraz wieniec dolny
wykonane z ptyty o grubosci 18mm, wieniec gérny — TOP - ptyta o grubosci 18mm w kolorze frontéw
kontenera (Rys. 1,2). Plecy frezowane na obwodzie, wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia
konstrukcji oraz ochrony przed kurzem. Wszystkie krawedzie elementéw ptytowych oklejone
maszynowo ABS o grubosci 2mm i 0,5mm. Krawedzie waskie korpusu oklejone obrzezem ABS 0,5mm
fronty oraz wieniec gérny - TOP — obrzeze ABS 2mm. Dodatkowo TOP kontenera oklejony ABS
w kolorze korpusu (Rys. 2).

Rys.1 Kontener widok ogdlny Rys.2 Kontener detal — ABS blatu w kontrastujgcym
kolorze i kolor TOP-u

Kontener wyposazony w cztery szuflady ptytkie zwykte + pidrnik jako osobna szuflada. Szuflady
wyposazone w zamek z centralng listwg zamykajgcg i dwa klucze tamane. Szuflady wykonane
z tworzywa sztucznego z zakrytymi prowadnicami. Prowadnice kulkowe z dociggiem. Szuflada
piérnikowa wyposazona réwniez w prowadnice kulkowe, z samodociggiem. Nie dopuszcza sie
prowadnic $lizgowych w szufladzie pidrnikowej. Udzwig 25kg/ szuflada zwykta. Kontener wyposazony
w blokade jednoczesnego wysuwu szuflad. Wysuw szuflad 75%.

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 3).

Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego
oprzyrzadowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz
wysokie]j jakosci potgczen.

/

Rys. 3 Detal — uchwyt frontéw kontenera

Kontener osadzony na stopkach regulowanych aluminiowych (Rys.1) o wysokosci 75mm — zakres
poziomowania co najmniej 10mm.
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Kontener dostawiany do biurka o gtebokosci 700mm i wysokosci 750mm powinien by¢é wymiarowo
kompatybilny z biurkami (Rys. 4).

Rys. 4 Kontenery — ustawienie z biurkami i dostawkq

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domdwienia i wspdlne
zestawienie w przyszfosci.

Kolorystyka mebla:

Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).

Fronty: truflowy wigz; ABS frontéw w kolorze korpusu - jasny bez (np.Pantone: 7527C).
TOP: truflowy wigz; ABS frontdw w kolorze korpusu - jasny bez (np.Pantone: 7527C).

Jasny bez Truflowy wiqz

12. (Sz4) SZAFA 4 (2 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 800mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 2688mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna, 25mm:
wience gorny i dolny i posredni (potko-wieniec) (Rys. 2) oraz potki. Krawedz wzdtuzna bokdéw zamknieta
obrzezem ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencéw zamknieta obrzezem 2mm.
Krawedz wzdtuzna przednia pétek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementdw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
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uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjg poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwosé posadowienia mebla bezposrednio na wiericu.

Szafa wyposazona w cztery fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Fronty wysokie wyposazone w cztery zawiasy
na jedno skrzydto. Kazdy front mebla oklejony ABS w kolorze korpusu (Rys. 2).

Rys.1 Szafa widok ogdlny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu i wieniec posredni

Szafa wyposazona w dwa zamki (czes¢ gorna i dolna) trzypunktowe, baskwilowe. Dodatkowo kotki
blokujgce zamkdéw w celu podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych powinny by¢ osadzone
w gniazdach tworzywowych zainstalowanych w wiencach i wkrecane. (Rys.3).

Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

A
~ e
\\/

Rys. 3 Kotek blokujqcy zamka przykrecany w mufe
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Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).

Rys. 4 Detal — uchwyt frontow szafy

Dwa z frontdw wyposazone w profilowang, tworzywowg i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajacg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosSci co najmniej 8mm.

Szafa ubraniowa (Rys. 5) z jedng potkg w czesci ubraniowej (dolnej) i jedng pdtkg w czesci aktowej
(gornej). Potki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe
poziome wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla, oraz ze wzgledéw praktycznych podpdrki
potek nabijane, samozaciskajace sie. (Rys. 6, 7).

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podporki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 7).

Rys. 5 Szafa — wnetrze z drqzkiem
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// Podpérki
wbijane

Rys. 6 Podpdrka wbijana Rys. 7 Podpdrka wbijana

Drazek ubraniowy stalowy, chromowany o owalnym ksztatcie i wymiarze 15mm x 30mm, osadzony
w dwdch przykrecanych do korpusu mebla uchwytach.
Mebel musi by¢ przystosowany do zamocowania do $ciany.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Korpus: ciemny szary (np. Pantone: 2336U).
Fronty: kremowy dab; ABS frontéw w kolorze korpusu.

Ciemny szary Kremowy Dgb

13. (SZ5) SZAFA 5 (2 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 1000mm
- gteboko$¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 1168mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna, 25mm:
wience gérny i dolny oraz potki. Krawedz wzdtuzna bokéw zamknieta obrzezem ABS 0,5mm, krawed?
wzdtuzna przednia i tylna wiencow zamknieta obrzezem 2mm. KrawedZ wzdtuzna przednia potek
zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementdw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementow poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na S$ruby i zaczepy powinny byé wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wienice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwos¢ posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.
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Szafa wyposazona w dwa fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Kazdy front mebla oklejony ABS w kolorze
korpusu (Rys. 2).

Rys.1 Szafa widok ogdiny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu

Szafa wyposazona w zamek trzypunktowy, baskwilowy. Dodatkowo kotki blokujgce zamkéw w celu
podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych powinny byé osadzone w gniazdach tworzywowych
zainstalowanych w wiencach i wkrecane. (Rys.3).

Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

N
N\

/
~ 7

Rys. 3 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).

Rys. 4 Detal — uchwyt frontéw szafy
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Jeden z frontéw wyposazony w profilowang, tworzywowg i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajacg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosSci co najmniej 8mm.

Podziat potek szafy (1 potka — 2 przestrzenie). Potki mocowane do korpusu systemem zapadkowym
uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze
wzgledow praktycznych podpérki potek nabijane, samozaciskajace sie. (Rys. 5, 6).

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 6).

/" Podporki
wbijane

Rys. 5 Podpdrka wbijana Rys. 6 Podpdrka wbijana

Mebel musi by¢ przystosowany do zamocowania do $ciany.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Korpus: ciemny szary (np. Pantone: 2336U).
Fronty: kremowy dab; ABS frontow w kolorze korpusu.

Ciemny szary Kremowy Dgb

14. (SZ6) SZAFA 6 (2 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 600mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 784mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna, 25mm:
wience gérny i dolny oraz potki. Krawedz wzdtuzna bokéw zamknieta obrzezem ABS 0,5mm, krawedz
wzdtuzna przednia i tylna wiencow zamknieta obrzezem 2mm. KrawedZ wzdtuzna przednia potek
zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementdw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocga ztgcz sktadajgcych sie z $rub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
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dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢é wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwos$¢ posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.

Szafa wyposazona w dwa fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Kazdy front mebla oklejony ABS w kolorze
korpusu (Rys. 2).

Rys.1 Szafa widok ogdiny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu

Szafa wyposazona w zamek trzypunktowy, baskwilowy. Dodatkowo kotki blokujgce zamkdéw w celu
podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych powinny byé osadzone w gniazdach tworzywowych
zainstalowanych w wienicach i wkrecane. (Rys.3).

Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

N
N

Rys. 3 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe
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Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).

Rys. 4 Detal — uchwyt frontow szafy

Jeden z frontéw wyposazony w profilowang, tworzywowg i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajacg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosSci co najmniej 8mm.

Podziat potek szafy (1 potka — 2 przestrzenie). Potki mocowane do korpusu systemem zapadkowym
uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze
wzgledow praktycznych podpérki potek nabijane, samozaciskajace sie. (Rys. 5, 6).

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 6).

" Podporki
_ A wbijane

Rys. 5 Podpdrka wbijana Rys. 6 Podpdrka wbijana

Mebel musi by¢ przystosowany do zamocowania do $ciany.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Korpus: ciemny szary (np. Pantone: 2336U).
Fronty: kremowy dab; ABS frontéw w kolorze korpusu.

Ciemny szary Kremowy Dgb
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15. (B2) BIURKO 2 (3 szt.)

Biurko o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 1400mm
- gtebokos¢ catkowita: 700mm
- wysokos¢ catkowita: 750mm

Biurko na 4 nogach z blatem prostym. Blat biurka powinien by¢ wykonany z ptyty widrowej
tréjwarstwowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm.
Krawedzie blatu oklejone maszynowo obrzezem ABS o grubosci 2mm. Blat biurka oklejony ABS
we wskazanym w specyfikacji kolorze.

Blat przykrecany do stelaza za pomocg srub metrycznych M6 w gniazda stalowe zainstalowane
w blacie, rozwigzanie to pozwala na wielokrotny montaz i demontaz elementéw bez ich uszkodzenia.
Nie dopuszcza sie uzycia gniazd tworzywowych.

Rys. 1 Element konstrukcji nosnej — noga biurka Rys. 2 Biurko wyglgd ogdlny

Konstrukcja nosna biurka:

Nogi biurka powinny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimalnej 1,5 mm, spawane z trzech profili
70x30mm o przekroju prostokata i jak najmniejszym promieniu giecia np. 2mm. Nogi w ksztafcie
odwrdéconej litery ,U” (Rys. 1) powinny posiada¢ wspawane wewnatrz profili stalowe broki, ktore
wzmachiajg konstrukcje ndg i stanowig element poprawiajacy stabilnos¢ catej konstrukcji. Dolna czes¢
nég zakoriczona nabijanymi, tworzywowymi stopkami poziomujacymi w zakresie poziomowania
15mm. Do nég biurka, od ich wewnetrznej strony dospawane ceowniki (razem 4 szt.) stuzgce do
osadzenia trawerséw poprzecznych (Rys. 3). Ceowniki wykonane z blachy stalowej o minimalnej
grubosci 3mm i dtugosci minimum 80mm — co zapewnia odpowiednig sztywno$¢ i wytrzymatosc
konstrukcji nosnej po jej skreceniu.

Rys. 3 Detal konstrukcji nosnej Rys. 4 Dystans miedzy blatem a stelazem
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Nogi powinny byé potgczone minimum dwoma trawersami poprzecznymi wykonanymi z profilu
o przekroju prostokata, o wymiarach 25x40 mm wykonanymi z blachy o grubosci od 2 mm do 2.5 mm
zaleznie od dtugosci, w celu zapewnienia optymalnej sztywnosci. Trawersy skrecane z nogami za
posrednictwem $rub z gwintem metrycznym M6. Konstrukcja trawerséw powinna zapewniac dystans
10mm miedzy blatem biurka a stelazem (Rys. 4), jednoczesnie trawersy powinny podpieraé blat
ptaszczyznowo w minimum 90% wartosci wymiaru ich szerokosci, nie eksponujgc stabilnego
i wytrzymatego podparcia.

Nie dopuszcza sie uzycia widocznych tworzywowych lub metalowych punktowych wspornikéw
dystansujacych blat, np. tulei. Trawersy wyposazone fabrycznie w otwory montazowe stuzgce do
instalacji oston czotowych i Scianek nadbiurkowych, co wyklucza ingerencje w blat biurka w momencie
montazu tych elementdw wyposazenia. Cato$¢ konstrukcji nosnej lakierowana proszkowo farbg
o wyczuwalnej dotykowo drobnej strukturze. Konstrukcja no$na skrecana minimum o$mioma srubami
M6 z gwintem metrycznym. Blat przykrecany do konstrukcji nosnej minimum szescioma srubami M6
z gwintem metrycznym.

Dodatkowo biurko powinno by¢ przystosowane do prowadzenia okablowania w kanatach poziomym
i pionowym oraz montazu przelotek i powerportow, a takze do zamontowania dolnych blend réznego
rodzaju oraz przegréd nadbiurkowych: ptytowych, tapicerowanych i akustycznych.

Przelotka — 1 sztuka, kwadratowa, w kolorze aluminium, otwdr montazowy co najmniej
80mm.Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny byé wykonane maszynowo z zastosowaniem
specjalnego oprzyrzadowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych,

estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:

1 szt. w kolorystyce:

Stelaz: biate aluminium (np.Pantone: 422C).
Blat: wenge; ABS blatu w kolorze ptyty
Przelotka: aluminium

Biate Aluminium Wenge Aluminium

2 szt. w kolorystyce

Stelaz: bezowy (np. Pantone: 7530C).

Blat: truflowy wigz; ABS blatu kontrastowy jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Przelotka: aluminium

Bezowy Truflowy Wiqz Aluminium
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16. (SZ7) SZAFA 7 (4 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szeroko$¢ catkowita: 800mm
- gtebokos¢ catkowita: 430mm
- wysokos¢ catkowita: 2200mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna, 25mm:
wience gérny i dolny oraz potki. Krawedz wzdtuzna bokdéw zamknieta obrzezem ABS 0,5mm, krawedz
wzdtuzna przednia i tylna wiencow zamknieta obrzezem 2mm. KrawedZ wzdtuzna przednia pdtek
zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementéw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny byé wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewngatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwos$¢ posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.

Szafa wyposazona w dwa fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w cztery zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Kazdy front mebla oklejony ABS w kolorze
korpusu (Rys. 2).

Rys.1 Szafa widok ogdlny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu
Szafa wyposazona w zamek trzypunktowy, baskwilowy. Dodatkowo kotki blokujgce zamkéw w celu

podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych powinny byé osadzone w gniazdach tworzywowych
zainstalowanych w wienicach i wkrecane. (Rys.3).

str. 33



Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 3 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).

Rys. 4 Detal — uchwyt frontéw szafy

Jeden z frontéw wyposazony w profilowang, tworzywowg i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajacg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosSci co najmniej 8mm.

Podziat potek szafy (5 pdétek — 6 przestrzeni). Pétki mocowane do korpusu systemem zapadkowym
uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla, oraz ze
wzgledow praktycznych podpérki potek nabijane, samozaciskajgce sie. (Rys. 5, 6).

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 6).

/" Podporki
wbijane

Rys. 5 Podpdrka wbijana Rys. 6 Podpdrka wbijana
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Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
2 szt. w kolorze:

Korpus: czarny (np. Pantone: BLACK 6C).
Fronty: kremowy dgb, ABS w kolorze korpusu - czarny (np. Pantone:Black 6C).

Czarny Kremowy Dgb
2 szt. w kolorze:

Korpus: wenge.

Fronty: wenge

Wenge

17. (SZ8) SZAFA 8 (1 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szeroko$¢ catkowita: 600mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 784mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna, 25mm:
wience gérny i dolny oraz potki. Krawedz wzdtuzna bokdéw zamknieta obrzezem ABS 0,5mm, krawed?
wzdtuzna przednia i tylna wiencow zamknieta obrzezem 2mm. KrawedZ wzdtuzna przednia potek
zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementéw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na S$ruby i zaczepy powinny byé wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwos$¢ posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.
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Szafa wyposazona w dwa fronty uchylne w kolorze jasnoszarym (Rys. 1). Kazdy front wyposazony
w zawiasy regulowane w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem.

Rys.1 Szafa widok ogdlny

Szafa wyposazona w zamek trzypunktowy, baskwilowy. Dodatkowo kotki blokujgce zamkdéw w celu
podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych powinny byé osadzone w gniazdach tworzywowych
zainstalowanych w wienicach i wkrecane. (Rys.2).

Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 2 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 3).

Rys. 3 Detal — uchwyt frontéw szafy
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Jeden z frontéw wyposazony w profilowang, tworzywowg i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajacg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosSci co najmniej 8mm.

Podziat potek szafy (1 potka — 2 przestrzenie). Potki mocowane do korpusu systemem zapadkowym
uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla, oraz ze
wzgledow praktycznych podpérki potek nabijane, samozaciskajace sie. (Rys. 4, 5).

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 5).

/" Podporki
wbijane

Rys. 4 Podpdrka whijana Rys. 5 Podpdrka wbijana

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Korpus: wenge.
Fronty: jasny szary (np. Pantone Cool Gray 3C)

Wenge Jasny szary

18. (B3) BIURKO 3 (1 szt.)

Biurko o wymiarach:

- szerokos$¢ catkowita: 1600mm
- gtebokos¢ catkowita: 700mm
- wysokos¢ catkowita: 750mm

Biurko na 4 nogach z blatem prostym. Blat biurka powinien by¢ wykonany z ptyty widrowej
trojwarstwowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm.
Krawedzie blatu oklejone maszynowo obrzezem ABS o grubosci 2mm. Blat biurka oklejony ABS
w kontrastujgcym kolorze nawigzujgcym do koloru stelaza (Rys.5)

Blat przykrecany do stelaza za pomocg Srub metrycznych M6 w gniazda stalowe zainstalowane
w blacie, rozwigzanie to pozwala na wielokrotny montaz i demontaz elementéw bez ich uszkodzenia.
Nie dopuszcza sie uzycia gniazd tworzywowych.
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Rys. 1 Element konstrukcji nosnej — noga biurka Rys. 2 Biurko wyglqd ogdliny

Konstrukcja nosna biurka:

Nogi biurka powinny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimalnej 1,5 mm, spawane z trzech profili
70x30mm o przekroju prostokata i jak najmniejszym promieniu giecia np. 2mm. Nogi w ksztafcie
odwrdconej litery ,U” (Rys. 1) powinny posiada¢ wspawane wewnatrz profili stalowe broki, ktore
wzmachiajg konstrukcje ndg i stanowig element poprawiajacy stabilnos¢ catej konstrukcji. Dolna czes¢
nég zakoriczona nabijanymi, tworzywowymi stopkami poziomujacymi w zakresie poziomowania
15mm. Do nég biurka, od ich wewnetrznej strony dospawane ceowniki (razem 4 szt.) stuzgce do
osadzenia trawerséw poprzecznych (Rys. 3). Ceowniki wykonane z blachy stalowej o minimalnej
grubosci 3mm i dtugosci minimum 80mm — co zapewnia odpowiednig sztywno$¢ i wytrzymatosc
konstrukcji nosnej po jej skreceniu.

Rys. 3 Detal konstrukcji nosnej Rys. 4 Dystans miedzy blatem a stelazem

Nogi powinny by¢ pofaczone minimum dwoma trawersami poprzecznymi wykonanymi z profilu
o przekroju prostokata, o wymiarach 25x40 mm wykonanymi z blachy o grubosci od 2 mm do 2.5 mm
zaleznie od dtugosci, w celu zapewnienia optymalnej sztywnosci. Trawersy skrecane z nogami za
posrednictwem $rub z gwintem metrycznym M6. Konstrukcja trawersdw powinna zapewniaé dystans
10mm miedzy blatem biurka a stelazem (Rys. 4), jednoczesnie trawersy powinny podpieraé blat
ptaszczyznowo w minimum 90% wartosci wymiaru ich szerokosci, nie eksponujgc stabilnego i
wytrzymatego podparcia.
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Rys. 5 Biurko — detal — ABS blatu w kontrastujgcym kolorze

Nie dopuszcza sie uzycia widocznych tworzywowych lub metalowych punktowych wspornikéw
dystansujacych blat, np. tulei.

Trawersy wyposazone fabrycznie w otwory montazowe stuzgce do instalacji oston czotowych i $cianek
nadbiurkowych, co wyklucza ingerencje w blat biurka w momencie montazu tych elementéw
wyposazenia. Catos¢ konstrukcji nosnej lakierowana proszkowo farbg o wyczuwalnej dotykowo
drobnej strukturze. Konstrukcja nosna skrecana minimum o$mioma Srubami M6 z gwintem
metrycznym. Blat przykrecany do konstrukcji nosnej minimum szescioma srubami M6 z gwintem
metrycznym.

Dodatkowo biurko powinno by¢ przystosowane do prowadzenia okablowania w kanatach poziomym
i pionowym oraz montazu przelotek i powerportéw, a takze do zamontowania dolnych blend réznego
rodzaju oraz przegréd nadbiurkowych: ptytowych, tapicerowanych i  akustycznych.
Biurko dodatkowo wyposazone w blende podblatowg frontowg (Rys. 2,6).

Rys. 6 Blenda frontowa widok ogdiny

Blenda powinna by¢ wykonane z ptyty widrowej tréjwarstwowej dwustronnie laminowanej w klasie
higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm. Krawedzie blendy oklejone maszynowo obrzezem ABS
w kolorze blendy. Blenda frontowa mocowana do trawersu biurka (Rys. 8) za pomocg ptaskownikéw
metalowych (Rys. 7) oraz srub metrycznych i nakretek. Ptaskownik malowany proszkowo farba
o wyczuwalnej dotykowo drobnej strukturze, w kolorze stelaza. Ptaskownik mocowany do blendy za
posrednictwem Srub metrycznych przykrecanych w metalowe gniazda osadzone w blendzie.

Rys. 7 Detal blendy — ptaskownik montazowy . Rys. 8 Detal blendy — montaz do trawersu biurka.
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Wysokos¢ blendy: minimalnie 310mm, szerokos$¢ dostosowana do rozstawu nog biurka — minimalnie:
frontowa: 1300mm, dolne narozniki blendy zaokrgglone — R=50mm. Przelotka — 1 sztuka, kwadratowa,
w kolorze aluminium, otwdr montazowy co najmniej 80mm. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy
powinny by¢ wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych
obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domowienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:

Stelaz, uchwyty: bezowy (np. Pantone: 7530C).

Blat: truflowy wigz; ABS blatu kontrastowy jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Blenda: truflowy wiaz

Przelotka: aluminium

Bezowy Truflowy Wiqz Aluminium

19. (B4) BIURKO 4 (1 szt.)

Biurko o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 1600mm
- gtebokos¢ catkowita: 700mm
- wysokos¢ catkowita: 750mm

Biurko na 4 nogach z blatem prostym. Blat biurka powinien by¢ wykonany z ptyty widrowej
tréjwarstwowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm.
Krawedzie blatu oklejone maszynowo obrzezem ABS o grubosci 2mm. Blat biurka oklejony ABS
w kontrastujgcym kolorze nawigzujgcym do koloru stelaza (Rys.5)

Blat przykrecany do stelaza za pomocg $rub metrycznych M6 w gniazda stalowe zainstalowane
w blacie, rozwigzanie to pozwala na wielokrotny montaz i demontaz elementéw bez ich uszkodzenia.
Nie dopuszcza sie uzycia gniazd tworzywowych.

Rys. 1 Element konstrukcji nosnej — noga biurka Rys. 2 Biurko wyglqd ogdiny
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Konstrukcja nosna biurka:

Nogi biurka powinny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimalnej 1,5 mm, spawane z trzech profili
70x30mm o przekroju prostokata i jak najmniejszym promieniu giecia np. 2mm. Nogi w ksztafcie
odwrdéconej litery ,U” (Rys. 1) powinny posiada¢ wspawane wewnatrz profili stalowe broki, ktore
wzmachniajg konstrukcje ndg i stanowig element poprawiajacy stabilnos¢ catej konstrukcji. Dolna czes¢
nég zakoriczona nabijanymi, tworzywowymi stopkami poziomujacymi w zakresie poziomowania
15mm. Do nég biurka, od ich wewnetrznej strony dospawane ceowniki (razem 4 szt.) stuzgce do
osadzenia trawerséw poprzecznych (Rys. 3). Ceowniki wykonane z blachy stalowej o minimalnej
grubosci 3mm i dtugosci minimum 80mm — co zapewnia odpowiednig sztywnos¢ i wytrzymatosc
konstrukcji nosnej po jej skreceniu.

Rys. 3 Detal konstrukcji nosnej Rys. 4 Dystans miedzy blatem a stelazem

Nogi powinny by¢ potaczone minimum dwoma trawersami poprzecznymi wykonanymi z profilu
o przekroju prostokata, o wymiarach 25x40 mm wykonanymi z blachy o grubosci od 2 mm do 2.5 mm
zaleznie od dtugosci, w celu zapewnienia optymalnej sztywnosci. Trawersy skrecane z nogami za
posrednictwem $rub z gwintem metrycznym M6. Konstrukcja trawerséw powinna zapewniaé dystans
10mm miedzy blatem biurka a stelazem (Rys. 4), jednoczesnie trawersy powinny podpieraé blat
ptaszczyznowo w minimum 90% wartosci wymiaru ich szerokosci, nie eksponujgc stabilnego
i wytrzymatego podparcia.

Rys. 5 Biurko — detal — ABS blatu w kontrastujgcym kolorze

Nie dopuszcza sie uzycia widocznych tworzywowych lub metalowych punktowych wspornikéw
dystansujacych blat, np. tulei.

Trawersy wyposazone fabrycznie w otwory montazowe stuzgce do instalacji oston czotowych i $cianek
nadbiurkowych, co wyklucza ingerencje w blat biurka w momencie montazu tych elementéw
wyposazenia. Catos¢ konstrukcji nosnej lakierowana proszkowo farbg o wyczuwalnej dotykowo
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drobnej strukturze. Konstrukcja nosna skrecana minimum o$mioma Srubami M6 z gwintem
metrycznym. Blat przykrecany do konstrukcji nosnej minimum szescioma Srubami M6 z gwintem
metrycznym.

Dodatkowo biurko powinno by¢ przystosowane do prowadzenia okablowania w kanatach poziomym
i pionowym oraz montazu przelotek i powerportow, a takze do zamontowania dolnych blend réznego
rodzaju oraz przegréd nadbiurkowych: ptytowych, tapicerowanych i akustycznych.

Przelotka — 1 sztuka, kwadratowa, w kolorze aluminium, otwdér montazowy co najmniej 80mm.
Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢é wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego
oprzyrzadowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz
wysokie]j jakosci potgczen.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:

Stelaz, uchwyty: bezowy (np. Pantone: 7530C).

Blat: truflowy wigz; ABS blatu kontrastowy jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Przelotka: aluminium

Bezowy Truflowy Wiqz Aluminium

20. (UK) UCHWYT NA KOMPUTER STACIONARNY (4 szt.)

Uchwyt o wymiarach:

- szeroko$¢ catkowita: 234mm
- gtebokos¢ catkowita: 520mm
- wysokos¢ catkowita: 512mm

Uchwyt na komputer stacjonarny powinien by¢é wykonany z preta metalowego malowane proszkowo
oraz z ptyty widrowej trojwarstwowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o grubosci
catkowitej 18mm. Krawedzie ptyty oklejone maszynowo obrzezem ABS o grubosci 2mm.

Uchwyt powinien miec¢ konstrukcje ramowsa i sktadac¢ sie z ramy stalowej — pret o $rednicy co najmniej
10mm, giety, spawany, malowany proszkowo farbg o wyczuwalnej dotykowo strukturze. Wszystkie
narozniki ramy zaokraglone. Elementy ramy potagczone dwoma ptaskownikami stalowymi o minimalnej
grubosci 3mm (Rys. 2). Rama uchwytu o ksztatcie trapezowym (Rys. 3), rozszerzajgca sie ku dotowi —
taki ksztatt zapewni mozliwosé montazu uchwytu do blatu, pomiedzy trawersami poprzecznymi
konstrukcji nosnej biurka, poprzez jego przykrecenie (Rys. 1). Solidny i wytrzymaty montaz uchwytu
powinny zapewni¢ odpowiednie stalowe elementy mocujgce, wyposazone w co najmniej czternascie
otworéw montazowych. Elementy mocujgce wykonane z blachy stalowej o grubosci 2mm ( Rys.4)
Przestrzen pomiedzy elementami ramy powinna wynosi¢ minimalnie 210mm szerokosci, podstawa
ptytowa uchwytu powinna na gtebokos¢ wynosi¢ minimalnie 520mm i umozliwi¢ postawienie jednostki
centralnej o wysokosci 475mm.
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Rys.1 Uchwyt na komputer - montaz pomiedzy trawersami Rys. 2 Uchwyt widok ogdiny

Rys. 3 Widok uchwytu z boku — trapezowy ksztatt Rys. 4 Detal — stalowe elementy mocujqce

Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego
oprzyrzadowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz
wysokie]j jakosci potgczen.

Uchwyt ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domodwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka elementu:
Rama, uchwyty: bezowy (np. Pantone: 7530C).
Podstawa ptytowa: truflowy wiaz.

Bezowy Truflowy Wiqz

21. (SZ9) SZAFA 9 (2 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 800mm
- gtebokos¢ catkowita: 430mm
- wysokos¢ catkowita: 1927mm
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Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty, przegroda pionowa oraz
Sciana tylna, 25mm: wience gérny i dolny oraz pétki. Krawedz wzdtuzna bokéw zamknieta obrzezem
ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencéw zamknieta obrzezem 2mm. Krawedz wzdtuzna
przednia potek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementéw, jednoczesnie faczenia stanowig element wzmacniajacy
stabilnos¢ i wytrzymatosé mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepOw z gniazdami. Zwigzanie elementéw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjg poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajace na schowanie catkowite stopek regulacyjnych w
ptaszczyznie wienica tak aby istniata mozliwosé posadowienia mebla bezposrednio na wiericu.

Szafa wyposazona w dwa fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w cztery zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Kazdy front mebla oklejony ABS w kolorze
korpusu (Rys. 2).

Rys.1 Szafa widok ogdlny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu

Szafa ubraniowo — aktowa wyposazona powinna byé w wieszak wysuwny i pétki — podziat przestrzeni
2/3 — 1/3. Wieszak metalowy chromowany z elementami wykonanymi z tworzywa, przykrecany do
potki w czesci ubraniowej (Rys. 3).
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Rys. 3 Whnetrze szafy i wieszak wysuwny

Szafa wyposazona w zamek trzypunktowy, baskwilowy. Dodatkowo kotki blokujgce zamkdéw w celu
podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych powinny byé osadzone w gniazdach tworzywowych
zainstalowanych w wiencach i wkrecane. (Rys.4).

Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 4 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 5).

Rys. 5 Detal — uchwyt frontéw szafy
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Jeden z frontéw wyposazony w profilowang, tworzywowg i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajacg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosSci co najmniej 8mm.

Podziat potek szafy w czesci aktowej (4 pdtki — 5 przestrzeni), cze$¢ ubraniowa — 1 potka. Potki
mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome wysuniecie
sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze wzgledéw praktycznych podpdrki potek nabijane,
samozaciskajgce sie. (Rys. 6, 7).

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 7).

,/ Podpérki
wbijane

Rys. 6 Podpdrka wbijana Rys. 7 Podpdrka wbijana

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Fronty: truflowy wigz, ABS w kolorze korpusu — jasny bez (np. Pantone: 7527C).

Jasny bez Truflowy wiqz

22. (SZ10) SZAFA 10 (1 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 400mm
- gtebokos¢ catkowita: 430mm
- wysokos¢ catkowita: 1927mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty, przegroda pionowa oraz
$ciana tylna, 25mm: wienice gérny i dolny oraz pétki. KrawedzZ wzdtuzna bokéw zamknieta obrzezem
ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencéw zamknieta obrzezem 2mm. Krawedz wzdtuzna
przednia potek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementdw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
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i zaczepOw z gniazdami. Zwigzanie elementéw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwosé posadowienia mebla bezposrednio na wienicu.

Szafa wyposazona w jeden front uchylny (Rys. 1). Front wyposazony w cztery zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Front mebla oklejony ABS w kolorze korpusu
(Rys. 2).

Rys.1 Szafa widok ogdlny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu

Szafa wyposazona w zamek trzypunktowy, baskwilowy. Dodatkowo kotki blokujgce zamkdéw w celu
podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych powinny by¢ osadzone w gniazdach tworzywowych
zainstalowanych w wiencach i wkrecane. (Rys.3).

Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 3 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe
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Front z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie otwordow
montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewnié¢ petny i wygodny pochwyt, wymiary
uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).

\/

S

Rys. 4 Detal — uchwyt frontow szafy

Podziat pdtek szafy (4 pdtki — 5 przestrzeni). Pétki mocowane do korpusu systemem zapadkowym
uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze
wzgleddéw praktycznych podpdrki pétek nabijane, samozaciskajace sie. (Rys. 5, 6).

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 6).

,/ Podpérki
M _wbijane

Rys. 5 Podpdrka wbijana Rys. 6 Podpdrka wbijana

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domowienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Front: truflowy wiaz, ABS frontu w kolorze korpusu — jasny bez (np. Pantone: 7527C).

Jasny bez Truflowy wiqz
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23. (B5) BIURKO 5 (2 szt.)

Biurko o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 1200mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 750mm

Biurko na 4 nogach z blatem prostym. Blat biurka powinien by¢ wykonany z ptyty widrowe;j
tréjwarstwowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm.
Krawedzie blatu oklejone maszynowo obrzezem ABS o grubosci 2mm. Blat biurka oklejony ABS
w kontrastujgcym kolorze nawigzujgcym do koloru stelaza (Rys.5)

Blat przykrecany do stelaza za pomocg $rub metrycznych M6 w gniazda stalowe zainstalowane
w blacie, rozwigzanie to pozwala na wielokrotny montaz i demontaz elementéw bez ich uszkodzenia.
Nie dopuszcza sie uzycia gniazd tworzywowych.

Rys. 1 Element konstrukcji nosnej — noga biurka Rys. 2 Biurko wyglqd ogdliny

Konstrukcja nosna biurka:

Nogi biurka powinny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimalnej 1,5 mm, spawane z trzech profili
70x30mm o przekroju prostokata i jak najmniejszym promieniu giecia np. 2mm. Nogi w ksztafcie
odwrdéconej litery ,U” (Rys. 1) powinny posiada¢ wspawane wewnatrz profili stalowe broki, ktére
wzmachiajg konstrukcje ndg i stanowig element poprawiajacy stabilnos¢ catej konstrukcji. Dolna czes¢
nég zakoriczona nabijanymi, tworzywowymi stopkami poziomujacymi w zakresie poziomowania
15mm. Do nég biurka, od ich wewnetrznej strony dospawane ceowniki (razem 4 szt.) stuzgce do
osadzenia trawerséw poprzecznych (Rys. 3). Ceowniki wykonane z blachy stalowej o minimalnej
grubosci 3mm i dtugosci minimum 80mm — co zapewnia odpowiednig sztywno$¢ i wytrzymatosc
konstrukcji nosnej po jej skreceniu.

A

Rys. 3 Detal konstrukcji nosnej Rys. 4 Dystans miedzy blatem a stelazem
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Nogi powinny by¢ pofaczone minimum dwoma trawersami poprzecznymi wykonanymi z profilu
o przekroju prostokata, o wymiarach 25x40 mm wykonanymi z blachy o grubosci od 2 mm do 2.5 mm
zaleznie od dtugosci, w celu zapewnienia optymalnej sztywnosci. Trawersy skrecane z nogami za
posrednictwem $rub z gwintem metrycznym M6. Konstrukcja trawersow powinna zapewniac dystans
10mm miedzy blatem biurka a stelazem (Rys. 4), jednoczesnie trawersy powinny podpieraé blat
ptaszczyznowo w minimum 90% wartosci wymiaru ich szerokosci, nie eksponujac stabilnego i
wytrzymatego podparcia.

Rys. 5 Biurko — detal — ABS blatu w kontrastujgcym kolorze

Nie dopuszcza sie uzycia widocznych tworzywowych lub metalowych punktowych wspornikéw
dystansujacych blat, np. tulei.

Trawersy wyposazone fabrycznie w otwory montazowe stuzgce do instalacji oston czotowych i $cianek
nadbiurkowych, co wyklucza ingerencje w blat biurka w momencie montazu tych elementéw
wyposazenia. Catos¢ konstrukcji nosnej lakierowana proszkowo farbg o wyczuwalnej dotykowo
drobnej strukturze. Konstrukcja nosna skrecana minimum o$mioma Srubami M6 z gwintem
metrycznym. Blat przykrecany do konstrukcji nosnej minimum szescioma Srubami M6 z gwintem
metrycznym.

Dodatkowo biurko powinno by¢ przystosowane do prowadzenia okablowania w kanatach poziomym
i pionowym oraz montazu przelotek i powerportéw, a takze do zamontowania dolnych blend réznego
rodzaju oraz przegréd nadbiurkowych: ptytowych, tapicerowanych i akustycznych.

Przelotka — 1 sztuka, kwadratowa, w kolorze aluminium, otwdér montazowy co najmniej 80mm.
Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego
oprzyrzadowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz
wysokie]j jakosci potgczen.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domowienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:

Stelaz, uchwyty: bezowy (np. Pantone: 7530C).

Blat: truflowy wigz; ABS blatu kontrastowy jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Przelotka: aluminium

Bezowy Truflowy Wiqz Aluminium
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24. (B6) BIURKO 6 (5 szt.)

Biurko o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 1200mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 750mm

Biurko na 4 nogach z blatem prostym. Blat biurka powinien by¢ wykonany z ptyty widrowej
tréjwarstwowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm.
Krawedzie blatu oklejone maszynowo obrzezem ABS o grubosci 2mm. Blat biurka oklejony ABS
we wskazanym w specyfikacji kolorze.

Blat przykrecany do stelaza za pomocg $rub metrycznych M6 w gniazda stalowe zainstalowane
w blacie, rozwigzanie to pozwala na wielokrotny montaz i demontaz elementéw bez ich uszkodzenia.
Nie dopuszcza sie uzycia gniazd tworzywowych.

,

Rys. 1 Element konstrukcji nosnej — noga biurka Rys. 2 Biurko wyglqd ogdliny

Konstrukcja nosna biurka:

Nogi biurka powinny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimalnej 1,5 mm, spawane z trzech profili
70x30mm o przekroju prostokata i jak najmniejszym promieniu giecia np. 2mm. Nogi w ksztafcie
odwrdconej litery ,U” (Rys. 1) powinny posiada¢ wspawane wewnatrz profili stalowe broki, ktore
wzmachiajg konstrukcje ndg i stanowig element poprawiajacy stabilnos¢ catej konstrukcji. Dolna czes¢
nég zakorczona nabijanymi, tworzywowymi stopkami poziomujacymi w zakresie poziomowania
15mm. Do nég biurka, od ich wewnetrznej strony dospawane ceowniki (razem 4 szt.) stuzgce do
osadzenia trawerséw poprzecznych (Rys. 3). Ceowniki wykonane z blachy stalowej o minimalnej
grubosci 3mm i dtugosci minimum 80mm — co zapewnia odpowiednig sztywno$¢ i wytrzymatosc
konstrukcji nosnej po jej skreceniu.

Rys. 3 Detal konstrukcji nosnej Rys. 4 Dystans miedzy blatem a stelazem
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Nogi powinny by¢ potaczone minimum dwoma trawersami poprzecznymi wykonanymi z profilu
o przekroju prostokata, o wymiarach 25x40 mm wykonanymi z blachy o grubosci od 2 mm do 2.5 mm
zaleznie od dtugosci, w celu zapewnienia optymalnej sztywnosci. Trawersy skrecane z nogami za
posrednictwem $rub z gwintem metrycznym M6. Konstrukcja trawersdw powinna zapewniaé dystans
10mm miedzy blatem biurka a stelazem (Rys. 4), jednoczesnie trawersy powinny podpieraé blat
ptaszczyznowo w minimum 90% wartosci wymiaru ich szerokosci, nie eksponujgc stabilnego i
wytrzymatego podparcia.

Nie dopuszcza sie uzycia widocznych tworzywowych lub metalowych punktowych wspornikow
dystansujacych blat, np. tulei.

Trawersy wyposazone fabrycznie w otwory montazowe stuzgce do instalacji oston czotowych i $cianek
nadbiurkowych, co wyklucza ingerencje w blat biurka w momencie montazu tych elementéw
wyposazenia. Catos¢ konstrukcji nosnej lakierowana proszkowo farbg o wyczuwalnej dotykowo
drobnej strukturze. Konstrukcja nosna skrecana minimum o$mioma Srubami M6 z gwintem
metrycznym. Blat przykrecany do konstrukcji nosnej minimum szescioma Srubami M6 z gwintem
metrycznym.

Dodatkowo biurko powinno by¢ przystosowane do prowadzenia okablowania w kanatach poziomym
i pionowym oraz montazu przelotek i powerportéw, a takze do zamontowania dolnych blend réznego
rodzaju oraz przegréd nadbiurkowych: ptytowych, tapicerowanych i akustycznych.
Biurko dodatkowo wyposazone w blende podblatowg frontowg (Rys. 2,5).

Rys. 5 Blenda frontowa widok ogdiny

Blenda powinna by¢ wykonane z ptyty widrowej tréjwarstwowej dwustronnie laminowanej w klasie
higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm. Krawedzie blendy oklejone maszynowo obrzezem ABS
w kolorze blendy. Blenda frontowa mocowana do trawersu biurka (Rys. 7) za pomocg ptaskownikéw
metalowych (Rys. 6) oraz srub metrycznych i nakretek. Ptaskownik malowany proszkowo farba
o wyczuwalnej dotykowo drobnej strukturze, w kolorze stelaza. Ptaskownik mocowany do blendy za
posrednictwem Srub metrycznych przykrecanych w metalowe gniazda osadzone w blendzie.

|

Rys. 6 Detal blendy — ptaskownik montazowy . Rys. 7 Detal blendy — montaz do trawersu biurka.

Wysokos¢ blendy: minimalnie 310mm, szerokos$¢ dostosowana do rozstawu nog biurka — minimalnie:
frontowa: 1300mm, dolne narozniki blendy zaokraglone — R=50mm. Przelotka — 1 sztuka, kwadratowa,
w kolorze aluminium, otwdr montazowy co najmniej 80mm. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy
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powinny by¢ wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych
obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:

3 szt. w kolorze:

Stelaz, uchwyty: bezowy (np. Pantone: 7530C).

Blat: truflowy wigz; ABS blatu kontrastowy jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Blenda: truflowy wigz

Przelotka: aluminium

Bezowy Truflowy Wiqz Aluminium

2 szt. w kolorze:

Stelaz, uchwyty: biate aluminium (np. Pantone: 422C).
Blat: wenge; ABS blatu w kolorze wenge.

Blenda: wenge

Przelotka: aluminium

Biate aluminium Wenge Aluminium

25. (B7) BIURKO 7 (1 szt.)

Biurko o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 1400mm
- gtebokos¢ catkowita: 700mm
- wysokos¢ catkowita: 750mm

Biurko na 4 nogach z blatem prostym. Blat biurka powinien by¢ wykonany z ptyty widrowej
trojwarstwowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm.
Krawedzie blatu oklejone maszynowo obrzezem ABS o grubosci 2mm. Blat biurka oklejony ABS
we wskazanym w specyfikacji kolorze.

Blat przykrecany do stelaza za pomocg Srub metrycznych M6 w gniazda stalowe zainstalowane
w blacie, rozwigzanie to pozwala na wielokrotny montaz i demontaz elementéw bez ich uszkodzenia.
Nie dopuszcza sie uzycia gniazd tworzywowych.
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Rys. 1 Element konstrukcji nosnej — noga biurka Rys. 2 Biurko wyglgd ogdlny

Konstrukcja nosna biurka:

Nogi biurka powinny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimalnej 1,5 mm, spawane z trzech profili
70x30mm o przekroju prostokata i jak najmniejszym promieniu giecia np. 2mm. Nogi w ksztafcie
odwrdéconej litery ,U” (Rys. 1) powinny posiada¢ wspawane wewnatrz profili stalowe broki, ktore
wzmachiajg konstrukcje ndg i stanowig element poprawiajacy stabilnos¢ catej konstrukcji. Dolna czes¢
nég zakoriczona nabijanymi, tworzywowymi stopkami poziomujacymi w zakresie poziomowania
15mm. Do nég biurka, od ich wewnetrznej strony dospawane ceowniki (razem 4 szt.) stuzgce do
osadzenia trawerséw poprzecznych (Rys. 3). Ceowniki wykonane z blachy stalowej o minimalnej
grubosci 3mm i dtugosci minimum 80mm — co zapewnia odpowiednig sztywno$¢ i wytrzymatosc
konstrukcji nosnej po jej skreceniu.

Rys. 3 Detal konstrukcji nosnej Rys. 4 Dystans miedzy blatem a stelazem

Nogi powinny by¢ potaczone minimum dwoma trawersami poprzecznymi wykonanymi z profilu
o przekroju prostokata, o wymiarach 25x40 mm wykonanymi z blachy o grubosci od 2 mm do 2.5 mm
zaleznie od dtugosci, w celu zapewnienia optymalnej sztywnosci. Trawersy skrecane z nogami za
posrednictwem $rub z gwintem metrycznym M6. Konstrukcja trawerséw powinna zapewniaé dystans
10mm miedzy blatem biurka a stelazem (Rys. 4), jednoczesnie trawersy powinny podpieraé blat
ptaszczyznowo w minimum 90% wartosci wymiaru ich szerokosci, nie eksponujgc stabilnego i
wytrzymatego podparcia. Dla podkreslenia waloréow estetycznych biurka jego blat oklejony ABS w
kontrastujgcym kolorze nawigzujgcym do koloru stelaza (Rys.5)
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Rys. 5 Biurko — detal — ABS blatu w kontrastujgcym kolorze

Nie dopuszcza sie uzycia widocznych tworzywowych lub metalowych punktowych wspornikéw
dystansujacych blat, np. tulei.

Trawersy wyposazone fabrycznie w otwory montazowe stuzgce do instalacji oston czotowych i $cianek
nadbiurkowych, co wyklucza ingerencje w blat biurka w momencie montazu tych elementéw
wyposazenia. Catos¢ konstrukcji nosnej lakierowana proszkowo farbg o wyczuwalnej dotykowo
drobnej strukturze. Konstrukcja nosna skrecana minimum o$mioma Srubami M6 z gwintem
metrycznym. Blat przykrecany do konstrukcji nosnej minimum szesScioma Srubami M6 z gwintem
metrycznym.

Dodatkowo biurko powinno by¢ przystosowane do prowadzenia okablowania w kanatach poziomym
i pionowym oraz montazu przelotek i powerportéw, a takze do zamontowania dolnych blend réznego
rodzaju oraz przegréd nadbiurkowych: ptytowych, tapicerowanych i akustycznych.

Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego
oprzyrzadowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz
wysokie]j jakosci potgczen.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domowienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Stelaz: bezowy (np. Pantone: 7530C).
Blat: truflowy wigz; ABS blatu kontrastowy jasny bez (np. Pantone: 7527C).

Bezowy Truflowy Wiqz
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26. (SZ11) SZAFA 11 (1 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 800mm
- gtebokos¢ catkowita: 430mm
- wysokos¢ catkowita: 1927mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty, przegroda pionowa oraz
Sciana tylna, 25mm: wience gérny i dolny oraz pétki. Krawedz wzdtuzna bokéw zamknieta obrzezem
ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencéw zamknieta obrzezem 2mm. Krawedz wzdtuzna
przednia potek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementéw, jednoczesnie faczenia stanowig element wzmacniajacy
stabilnos¢ i wytrzymatosé mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepOw z gniazdami. Zwigzanie elementdéw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wienice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwosé posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.

Szafa wyposazona w dwa fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w cztery zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Kazdy front mebla oklejony ABS w kolorze
korpusu (Rys. 2).

Rys.1 Szafa widok ogdlny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu
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Szafa wyposazona w zamek trzypunktowy, baskwilowy. Dodatkowo kotki blokujgce zamkéw w celu
podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych powinny by¢ osadzone w gniazdach tworzywowych
zainstalowanych w wiencach i wkrecane. (Rys.3).

Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 3 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).

Rys. 4 Detal — uchwyt frontéw szafy

Jeden z frontéw wyposazony w profilowang, tworzywowg i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajacg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosSci co najmniej 8mm.

Podziat potek szafy w czesci aktowej (4 potki — 5 przestrzeni). Pétki mocowane do korpusu systemem
zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu
mebla oraz ze wzgleddw praktycznych podpdrki pétek nabijane, samozaciskajgce sie. (Rys. 5, 6).
Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podporki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 6).

/" Podporki
wbijane

Rys. 5 Podpdrka wbijana Rys. 6 Podpdrka wbijana
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Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Fronty: truflowy wigz, ABS w kolorze korpusu — jasny bez (np. Pantone: 7527C).

Jasny bez Truflowy wiqz

27. (SZ12) SZAFA 12 (1 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 800mm
- gtebokos¢ catkowita: 430mm
- wysokos¢ catkowita: 1927mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty, przegroda pionowa oraz
$ciana tylna, 25mm: wience goérny i dolny i posredni (potko-wieniec) oraz poétki. Krawedz wzdtuzna
bokdw zamknieta obrzezem ABS 0,5mm, krawedZ wzdtuzna przednia i tylna wiencow zamknieta
obrzezem 2mm. Krawedz wzdtuzna przednia potek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone
maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementéw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwo$¢ posadowienia mebla bezposrednio na wiericu.

Szafa wyposazona w dwa fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Kazdy front mebla oklejony ABS w kolorze
korpusu (Rys. 2).
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Rys.1 Szafa widok ogdlny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu

Szafa wyposazona w zamek trzypunktowy, baskwilowy. Dodatkowo kotki blokujgce zamkéw w celu
podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych powinny byé osadzone w gniazdach tworzywowych
zainstalowanych w wiencach i wkrecane. (Rys.3).

Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 3 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe
Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie

otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).
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Rys. 4 Detal — uchwyt frontow szafy

Jeden z frontéw wyposazony w profilowang, tworzywowa i przykrecang listwe przymykowg
zabezpieczajacg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosSci co najmniej 8mm.

Szafa aktowa otwarto-zamknieta. Podziat potek szafy: w czesci zamknietej (dolnej) 1 poétka — 2
przestrzenie, w czesci otwartej (gornej) 2 potki— 3 przestrzenie. Pétki mocowane do korpusu systemem
zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu
mebla oraz ze wzgleddw praktycznych podpdrki pétek nabijane, samozaciskajgce sie. (Rys. 5, 6).
Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 6).

,/ Podpérki

M _wbijane

Rys. 5 Podpdrka wbijana Rys. 6 Podpdrka wbijana

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domowienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Fronty: truflowy wiaz, ABS w kolorze korpusu —jasny bez (np. Pantone: 7527C).

Jasny bez Truflowy wiqz
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28. (SZ13) SZAFA 13 (1 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 1200mm
- gtebokos¢ catkowita: 430mm
- wysokos¢ catkowita: 784mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty, przegroda pionowa oraz
Sciana tylna, 25mm: wience gérny i dolny oraz pétki. Krawedz wzdtuzna bokéw zamknieta obrzezem
ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencéw zamknieta obrzezem 2mm. Krawedz wzdtuzna
przednia potek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementéw, jednoczesnie faczenia stanowig element wzmacniajacy
stabilnos¢ i wytrzymatosé mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepOw z gniazdami. Zwigzanie elementdéw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potaczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wienice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwosé posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.

Szafa wyposazona w dwa fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w cztery zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Kazdy front mebla oklejony ABS w kolorze
korpusu (Rys. 2).

Rys.1 Szafa widok ogdiny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu

Szafa wyposazona w zamek trzypunktowy, baskwilowy. Dodatkowo kotki blokujgce zamkdéw w celu
podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych powinny byé osadzone w gniazdach tworzywowych
zainstalowanych w wiencach i wkrecane. (Rys.3).
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Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 3 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).

Rys. 4 Detal — uchwyt frontow szafy

Jeden z frontéw wyposazony w profilowang, tworzywowg i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajgcg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosSci co najmniej 8mm.

Podziat potek szafy (1 potka — 2 przestrzenie). Potki mocowane do korpusu systemem zapadkowym
uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze
wzgledow praktycznych podpérki potek nabijane, samozaciskajgce sie. (Rys. 5, 6).

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 6).

, Podpérki
AN wbijane

Rys. 5 Podpdrka wbijana Rys. 6 Podpdrka wbijana

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domdwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.
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Kolorystyka mebla:
Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Fronty: truflowy wigz, ABS w kolorze korpusu — jasny bez (np. Pantone: 7527C).

Jasny bez Truflowy wiqz

29. (B8) BIURKO 8 (4 szt.)

Biurko o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 1000mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 750mm

Biurko na 4 nogach z blatem prostym. Blat biurka powinien by¢ wykonany z ptyty widrowej
tréjwarstwowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm.
Krawedzie blatu oklejone maszynowo obrzezem ABS o grubosci 2mm. Blat biurka oklejony ABS
w kontrastujgcym kolorze nawigzujgcym do koloru stelaza (Rys.5)

Blat przykrecany do stelaza za pomocg $rub metrycznych M6 w gniazda stalowe zainstalowane
w blacie, rozwigzanie to pozwala na wielokrotny montaz i demontaz elementéw bez ich uszkodzenia.
Nie dopuszcza sie uzycia gniazd tworzywowych.

f

Rys. 1 Element konstrukcji nosnej — noga biurka Rys. 2 Biurko wyglqd ogdliny

Konstrukcja nosna biurka:

Nogi biurka powinny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimalnej 1,5 mm, spawane z trzech profili
70x30mm o przekroju prostokata i jak najmniejszym promieniu giecia np. 2mm. Nogi w ksztafcie
odwrdconej litery ,U” (Rys. 1) powinny posiada¢ wspawane wewnatrz profili stalowe broki, ktore
wzmachiajg konstrukcje ndg i stanowig element poprawiajacy stabilnos¢ catej konstrukcji. Dolna czes¢
nég zakoriczona nabijanymi, tworzywowymi stopkami poziomujacymi w zakresie poziomowania
15mm. Do nég biurka, od ich wewnetrznej strony dospawane ceowniki (razem 4 szt.) stuzgce do
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osadzenia trawerséw poprzecznych (Rys. 3). Ceowniki wykonane z blachy stalowej o minimalnej
grubosci 3mm i dtugosci minimum 80mm — co zapewnia odpowiednig sztywnos¢ i wytrzymatosc
konstrukcji nosnej po jej skreceniu.

Rys. 3 Detal konstrukcji nosnej Rys. 4 Dystans miedzy blatem a stelazem

Nogi powinny by¢ potaczone minimum dwoma trawersami poprzecznymi wykonanymi z profilu
o przekroju prostokata, o wymiarach 25x40 mm wykonanymi z blachy o grubosci od 2 mm do 2.5 mm
zaleznie od dtugosci, w celu zapewnienia optymalnej sztywnosci. Trawersy skrecane z nogami za
posrednictwem $rub z gwintem metrycznym M6. Konstrukcja trawerséow powinna zapewniac dystans
10mm miedzy blatem biurka a stelazem (Rys. 4), jednoczesnie trawersy powinny podpieraé blat
ptaszczyznowo w minimum 90% wartosci wymiaru ich szerokosci, nie eksponujac stabilnego i
wytrzymatego podparcia. Dla podkreslenia walorow estetycznych biurka jego blat oklejony ABS w
kontrastujgcym kolorze nawigzujgcym do koloru stelaza (Rys. 5).

Rys. 5 Biurko — detal — ABS blatu w kontrastujgcym kolorze

Nie dopuszcza sie uzycia widocznych tworzywowych lub metalowych punktowych wspornikéw
dystansujacych blat, np. tulei.
Trawersy wyposazone fabrycznie w otwory montazowe stuzgce do instalacji oston czotowych i $cianek
nadbiurkowych, co wyklucza ingerencje w blat biurka w momencie montazu tych elementéw
wyposazenia. Catos¢ konstrukcji nosnej lakierowana proszkowo farbg o wyczuwalnej dotykowo
drobnej strukturze. Konstrukcja nosna skrecana minimum o$mioma Srubami M6 z gwintem
metrycznym. Blat przykrecany do konstrukcji nosnej minimum szescioma Srubami M6 z gwintem
metrycznym.
Dodatkowo biurko powinno by¢ przystosowane do prowadzenia okablowania w kanatach poziomym
i pionowym oraz montazu przelotek i powerportéw, a takze do zamontowania dolnych blend réznego
rodzaju oraz przegréd nadbiurkowych: ptytowych, tapicerowanych i akustycznych.
Przelotka — 1 sztuka, kwadratowa, w kolorze aluminium, otwér montazowy co najmniej 80mm.
Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego
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oprzyrzadowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz
wysokie]j jakosci potgczen.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:

Stelaz, uchwyty: bezowy (np. Pantone: 7530C).

Blat: truflowy wigz; ABS blatu kontrastowy jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Przelotka: aluminium

Bezowy Truflowy Wiqz Aluminium

30. (SZ14) SZAFA 14 (1 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 1000mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 2200mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty, przegroda pionowa oraz
$ciana tylna, 25mm: wienice gérny i dolny oraz pétki. KrawedzZ wzdtuzna bokdw zamknieta obrzezem
ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencéw zamknieta obrzezem 2mm. Krawedz wzdtuzna
przednia potek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementdw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementow poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny byé wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potaczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wienice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwos$¢ posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.

Szafa wyposazona w dwa fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w cztery zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Kazdy front mebla oklejony ABS w kolorze
korpusu (Rys. 2).
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Rys.1 Szafa widok ogdiny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu

Szafa wyposazona w jeden zamek trzypunktowy, baskwilowy. Dodatkowo kotki blokujgce zamkdéw
w celu podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych powinny by¢ osadzone w gniazdach
tworzywowych zainstalowanych w wiericach i wkrecane. (Rys.3).

Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 3 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewnic¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).

A

/7

Rys. 4 Detal — uchwyt frontéw szafy
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Jeden z frontéw wyposazony w profilowang, tworzywowa i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajacg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosSci co najmniej 8mm.

Szafa ubraniowa z pétkami — 4 szt. (Rys. 5).

Pétki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome
wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze wzgledéw praktycznych podpdrki pétek
nabijane, samozaciskajgce sie. (Rys. 6, 7).

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 7).

Drazek ubraniowy stalowy, chromowany o owalnym ksztatcie i wymiarze 15mm x 30mm, osadzony
w dwdch przykrecanych do korpusu mebla uchwytach.

Rys. 5 Szafa — wnetrze z drqzkami

,/ Podpérki
K Whbijane

Rys. 6 Podpdrka wbijana Rys. 7 Podpdrka wbijana

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domowienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.
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Kolorystyka mebla:
Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Fronty: truflowy wigz, ABS w kolorze korpusu — jasny bez (np. Pantone: 7527C).

Jasny bez Truflowy wiqz

31. (SZ15) SZAFA 15 (3 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 1000mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 2200mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
tréjwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty, przegroda pionowa oraz
$ciana tylna, 25mm: wierice gérny i dolny oraz pétki. Krawedz wzdtuzna bokdw zamknieta obrzezem
ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencéw zamknieta obrzezem 2mm. Krawedz wzdtuzna
przednia potek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementdw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny byé wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwos$¢ posadowienia mebla bezposrednio na wiericu.

Szafa wyposazona w dwa fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w cztery zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Kazdy front mebla oklejony ABS w kolorze
korpusu (Rys. 2).
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Rys.1 Szafa widok ogdlny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu

Szafa wyposazona w jeden zamek trzypunktowy, baskwilowy. Dodatkowo kotki blokujgce zamkdéw
w celu podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych powinny by¢ osadzone w gniazdach
tworzywowych zainstalowanych w wienicach i wkrecane. (Rys.3).

Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 3 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).

Rys. 4 Detal — uchwyt frontéw szafy
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Jeden z frontéw wyposazony w profilowang, tworzywowa i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajacg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosSci co najmniej 8mm.

Podziat potek szafy (5 pdétek — 6 przestrzeni x 2) (Rys. 5).

Pétki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome
wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze wzgledéw praktycznych podpdrki pétek
nabijane, samozaciskajgce sie. (Rys. 6, 7).

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 7).

Rys. 5 Szafa wnetrze

/Podpérki
MK_wbijane

Rys. 6 Podpdrka wbijana Rys. 7 Podpdrka wbijana

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domowienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.
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Kolorystyka mebla:
Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Fronty: truflowy wiaz, ABS w kolorze korpusu —jasny bez (np. Pantone: 7527C).

Jasny bez Truflowy wiqz

32. (S1) STOL 1 (1 szt.)

Stét o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 2000mm
- gtebokos¢ catkowita: 1400mm
- wysokos¢ catkowita: 750mm

Stét na 4 nogach z blatem prostym. Blat stotu powinien by¢ wykonany z ptyty wiérowej tréjwarstwowej
dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm. Krawedzie blatu
oklejone maszynowo obrzezem ABS o grubosci 2mm. Blat stotu oklejony ABS w kontrastujgcym kolorze
nawigzujgcym do koloru stelaza (Rys.5)

Blat przykrecany do stelaza za pomocg $rub metrycznych M6 w gniazda stalowe zainstalowane
w blacie, rozwigzanie to pozwala na wielokrotny montaz i demontaz elementéw bez ich uszkodzenia.
Nie dopuszcza sie uzycia gniazd tworzywowych.

|

Rys. 1 Element konstrukcji nosnej — noga stofu Rys. 2 Stét wyglgd ogdiny

Konstrukcja nos$na stotu:

Nogi stotu powinny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimalnej 1,5 mm, spawane z trzech profili
70x30mm o przekroju prostokata i jak najmniejszym promieniu giecia np. 2mm. Nogi w ksztafcie
odwrdéconej litery ,U” (Rys. 1) powinny posiada¢ wspawane wewnatrz profili stalowe broki, ktore
wzmachiajg konstrukcje ndg i stanowig element poprawiajacy stabilnos¢ catej konstrukcji. Dolna czesc
nég zakorczona nabijanymi, tworzywowymi stopkami poziomujacymi w zakresie poziomowania
15mm. Do ndg stotu, od ich wewnetrznej strony dospawane ceowniki (razem 4 szt.) stuzgce do
osadzenia trawerséw poprzecznych (Rys. 3). Ceowniki wykonane z blachy stalowej o minimalnej
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grubosci 3mm i dtugosci minimum 80mm — co zapewnia odpowiednig sztywnos$¢ i wytrzymatosc
konstrukcji nosnej po jej skreceniu.

Rys. 3 Detal konstrukcji nosnej Rys. 4 Dystans miedzy blatem a stelazem

Nogi powinny by¢ pofaczone minimum dwoma trawersami poprzecznymi wykonanymi z profilu
o przekroju prostokata, o wymiarach 25x40 mm wykonanymi z blachy o grubosci od 2 mm do 2.5 mm
zaleznie od dtugosci, w celu zapewnienia optymalnej sztywnosci. Trawersy skrecane z nogami za
posrednictwem $rub z gwintem metrycznym M6. Konstrukcja trawerséw powinna zapewniaé dystans
10mm miedzy blatem stotu a stelazem (Rys. 4), jednoczesnie trawersy powinny podpierac blat
ptaszczyznowo w minimum 90% wartosci wymiaru ich szerokosci, nie eksponujgc stabilnego i
wytrzymatego podparcia.

Rys. 5 St6t — detal — ABS blatu w kontrastujgcym kolorze

Nie dopuszcza sie uzycia widocznych tworzywowych lub metalowych punktowych wspornikéw
dystansujacych blat, np. tulei.

Catosc¢ konstrukcji nosnej lakierowana proszkowo farbg o wyczuwalnej dotykowo drobnej strukturze.
Konstrukcja nosna skrecana minimum szesnastoma S$rubami M6 z gwintem metrycznym. Blat
przykrecany do konstrukcji nosnej minimum dwunastoma srubami M6 z gwintem metrycznym.
Dodatkowo stdt powinien by¢ przystosowany do prowadzenia okablowania w kanatach poziomym
i pionowym oraz montazu przelotek i powerportéw, a takze do zamontowania dolnych blend réznego
rodzaju oraz przegréd nadbiurkowych: ptytowych, tapicerowanych i akustycznych.

Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego
oprzyrzadowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz
wysokie]j jakosci potgczen.
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Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Stelaz: czarny (np. Pantone: BLACK 6C).
Blat: ciemny szary (np. Pantone: 2336U); ABS blatu kontrastowy - czarny (np. Pantone: Black 6C).

Czarny Ciemny Szary

33. (B9) BIURKO 9 (1 szt.)

Biurko o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 1400mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 750mm

Biurko na 4 nogach z blatem prostym. Blat biurka powinien by¢ wykonany z ptyty widrowej
tréjwarstwowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm.
Krawedzie blatu oklejone maszynowo obrzezem ABS o grubosci 2mm. Blat biurka oklejony ABS
w kontrastujgcym kolorze nawigzujgcym do koloru stelaza (Rys.5)

Blat przykrecany do stelaza za pomocg Srub metrycznych M6 w gniazda stalowe zainstalowane
w blacie, rozwigzanie to pozwala na wielokrotny montaz i demontaz elementéw bez ich uszkodzenia.
Nie dopuszcza sie uzycia gniazd tworzywowych.

f

Rys. 1 Element konstrukcji nosnej — noga biurka Rys. 2 Biurko wyglqd ogdliny

Konstrukcja nosna biurka:

Nogi biurka powinny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimalnej 1,5 mm, spawane z trzech profili
70x30mm o przekroju prostokata i jak najmniejszym promieniu giecia np. 2mm. Nogi w ksztatcie
odwrdéconej litery ,U” (Rys. 1) powinny posiada¢ wspawane wewnatrz profili stalowe broki, ktore
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wzmachiajg konstrukcje ndg i stanowig element poprawiajacy stabilnos¢ catej konstrukcji. Dolna czes¢
nég zakoriczona nabijanymi, tworzywowymi stopkami poziomujacymi w zakresie poziomowania
15mm. Do nég biurka, od ich wewnetrznej strony dospawane ceowniki (razem 4 szt.) stuzgce do
osadzenia trawerséw poprzecznych (Rys. 3). Ceowniki wykonane z blachy stalowej o minimalnej
grubosci 3mm i dtugosci minimum 80mm — co zapewnia odpowiednig sztywno$¢ i wytrzymatosc
konstrukcji nosnej po jej skreceniu.

Rys. 3 Detal konstrukcji nosnej Rys. 4 Dystans miedzy blatem a stelazem

Nogi powinny by¢ pofaczone minimum dwoma trawersami poprzecznymi wykonanymi z profilu
o przekroju prostokata, o wymiarach 25x40 mm wykonanymi z blachy o grubosci od 2 mm do 2.5 mm
zaleznie od dtugosci, w celu zapewnienia optymalnej sztywnosci. Trawersy skrecane z nogami za
posrednictwem $rub z gwintem metrycznym M6. Konstrukcja trawersdw powinna zapewniaé dystans
10mm miedzy blatem biurka a stelazem (Rys. 4), jednoczesnie trawersy powinny podpieraé blat
ptaszczyznowo w minimum 90% wartosci wymiaru ich szerokosci, nie eksponujgc stabilnego i
wytrzymatego podparcia.

Rys. 5 Biurko — detal — ABS blatu w kontrastujqgcym kolorze

Nie dopuszcza sie uzycia widocznych tworzywowych lub metalowych punktowych wspornikéw
dystansujacych blat, np. tulei.

Trawersy wyposazone fabrycznie w otwory montazowe stuzgce do instalacji oston czotowych i $cianek
nadbiurkowych, co wyklucza ingerencje w blat biurka w momencie montazu tych elementéw
wyposazenia. Catos¢ konstrukcji nosnej lakierowana proszkowo farbg o wyczuwalnej dotykowo
drobnej strukturze. Konstrukcja nosna skrecana minimum o$mioma Srubami M6 z gwintem
metrycznym. Blat przykrecany do konstrukcji nosnej minimum szescioma Srubami M6 z gwintem
metrycznym.

Dodatkowo biurko powinno by¢ przystosowane do prowadzenia okablowania w kanatach poziomym
i pionowym oraz montazu przelotek i powerportéw, a takze do zamontowania dolnych blend réznego
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rodzaju oraz przegréd nadbiurkowych: ptytowych, tapicerowanych i akustycznych.
Biurko dodatkowo wyposazone w blende podblatowg frontowg (Rys. 2,6).

Rys. 6 Blenda frontowa widok ogdiny

Blenda powinna by¢ wykonane z ptyty widrowej tréjwarstwowej dwustronnie laminowanej w klasie
higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm. Krawedzie blendy oklejone maszynowo obrzezem ABS
w kolorze blendy. Blenda frontowa mocowana do trawersu biurka (Rys. 8) za pomocg ptaskownikéw
metalowych (Rys. 7) oraz srub metrycznych i nakretek. Ptaskownik malowany proszkowo farba
o wyczuwalnej dotykowo drobnej strukturze, w kolorze stelaza. Ptaskownik mocowany do blendy za
posrednictwem Srub metrycznych przykrecanych w metalowe gniazda osadzone w blendzie.

n B

Rys. 7 Detal blendy — ptaskownik montazowy. Rys. 8 Detal blendy — montaz do trawersu biurka.

Wysokos¢ blendy: minimalnie 310mm, szerokos$¢ dostosowana do rozstawu nog biurka — minimalnie:
frontowa: 1300mm, dolne narozniki blendy zaokraglone — R=50mm. Przelotka — 1 sztuka, kwadratowa,
w kolorze czarnym, otwdr montazowy co najmniej 80mm. WSszystkie otwory na Sruby i zaczepy
powinny by¢ wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzagdowania i specjalistycznych
obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potaczen.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:

Stelaz: czarny (np.Pantone: BLACK 6C).

Blat: ciemny szary (np. Pantone: 2336U); ABS blatu kontrastowy - czarny (np.Pantone:Black 6C).
Blenda: ciemny szary ( np. Pantone: 2336U)

Przelotka: czarny ( np. Pantone: BLACK 6C)

Czarny Ciemny Szary
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34. (SZ16) SZAFA 16 (2 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szeroko$¢ catkowita: 1000mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 1927mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty, przegroda pionowa (Rys. 2)
oraz Sciana tylna, 25mm: wience goérny, dolny, posredni oraz potki. Krawedz wzdtuzna bokdéw
i przegrody pionowej zamknieta obrzezem ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencow
zamknieta obrzezem 2mm. Krawedz wzdiuzna przednia pétek zamknieta obrzezem ABS 2mm.
Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementéw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementow poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocga ztgcz sktadajgcych sie z $rub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny byé wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwos$¢ posadowienia mebla bezposrednio na wiericu.

Szafa wyposazona w cztery fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Kazdy front mebla oklejony ABS w kolorze
korpusu (Rys. 1).

Rys.1 Szafa widok ogdlny Rys. 2 Szafa — wnetrze — dolna czes¢ z przegrodq pionowg

Szafa wyposazona w dwa zamki trzypunktowe, baskwilowe (cze$¢ gérna i dolna). Zamki dolnej czesci
o takim samym numerze wktadki, aby istniata mozliwos¢ otwierania szaf (dolnej czesci) jednym
kluczem. Dodatkowo kotki blokujgce zamkdéw w celu podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych
powinny by¢ osadzone w gniazdach tworzywowych zainstalowanych w wiencach i wkrecane. (Rys.3).
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Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 3 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).

Rys. 4 Detal — uchwyt frontow szafy

Dwa z frontdw wyposazone w profilowang, tworzywowg i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajacg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosSci co najmniej 8mm.

Podziat potek szafy (czes¢ dolna: 4 potki — 3 przestrzenie, czes¢ gorna: 1 potka — 2 przestrzenie) (Rys.
2). Potki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome
wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze wzgledoéw praktycznych podporki potek
nabijane, samozaciskajgce sie. (Rys. 5, 6).

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podporki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 6).

// Podpérki

A wbijane

Rys. 5 Podpdrka wbijana Rys. 6 Podpdrka wbijana
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Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Korpus: wenge.
Fronty: wenge.

Wenge

35. (SZ17) SZAFA 17 (1 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szeroko$¢ catkowita: 600mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos$¢ catkowita: 1927mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznos$ci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna, 25mm:
wience gorny, dolny, posredni oraz potki. Krawedz wzdtuzna bokow i przegrody pionowej zamknieta
obrzezem ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencéw zamknieta obrzezem 2mm.
Krawedz? wzdtuzna przednia pétek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.
Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementdw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny byé wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwos$¢ posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.

Szafa wyposazona w cztery fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Kazdy front mebla oklejony ABS w kolorze
korpusu (Rys. 1).
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Rys.1 Szafa widok ogdlny Rys. 2 Szafa — wnetrze — dolna czes¢ z drqzkiem

Szafa wyposazona w dwa zamki trzypunktowe, baskwilowe (cze$¢ gérna i dolna). Zamki dolnej czesci
o takim samym numerze wktadki, aby istniata mozliwos¢ otwierania szaf (dolnej czesci) jednym
kluczem. Dodatkowo kotki blokujgce zamkdéw w celu podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych
powinny by¢ osadzone w gniazdach tworzywowych zainstalowanych w wiencach i wkrecane. (Rys.3).

Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 3 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).

Rys. 4 Detal — uchwyt frontéw szafy
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Dwa z frontdw wyposazone w profilowang, tworzywowg i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajacg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosSci co najmniej 8mm.

Szafa ubraniowo-aktowa. Dolna cze$¢ wyposazona w drazek ubraniowy stalowy, chromowany
o owalnym ksztatcie i wymiarze 15mm x 30mm, osadzony w dwéch przykrecanych do korpusu mebla
uchwytach. Gdérna cze$¢ aktowa podziat przestrzeni (1 pdtka - 2 przestrzenie) (Rys. 2). Pétka
mocowana do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome wysuniecie
sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze wzgledéw praktycznych podpdrki potek nabijane,
samozaciskajgce sie. (Rys. 5, 6).

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 6).

/" Podporki
wbijane

Rys. 5 Podpdrka wbijana Rys. 6 Podpdrka wbijana

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domodwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Korpus: wenge.
Fronty: wenge.

Wenge

36. (SZ18) SZAFA 18 (1 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szeroko$¢ catkowita: 1500mm
- gtebokos¢ catkowita: 300mm
- wysokos¢ catkowita: 1927mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
tréjwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty, przegrody pionowe oraz
$ciana tylna, 25mm: wience gérny, dolny oraz pétki. Krawedz wzdtuzna bokow i przegrody pionowe;j
zamknieta obrzezem ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencdw zamknieta obrzezem
2mm. KrawedZ wzdtuzna przednia poétek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone
maszynowo.
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Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementdw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementow poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na S$ruby i zaczepy powinny byé wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wienice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjg poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwos$¢ posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.

Szafa wyposazona w trzy fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w cztery zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Kazdy front mebla oklejony ABS w kolorze
korpusu (Rys. 1).

Rys.1 Szafa widok ogdiny Rys. 2 Szafa — wnetrze — z czesciq ubraniowq

Szafa wyposazona w dwa zamki trzypunktowe, baskwilowe. Dodatkowo kotki blokujgce zamkow w celu
podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych powinny by¢ osadzone w gniazdach tworzywowych
zainstalowanych w wiencach i wkrecane. (Rys.3).

Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 3 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe
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Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).

Rys. 4 Detal — uchwyt frontow szafy

Jeden z frontéw wyposazony w profilowang, tworzywowg i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajacg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosSci co najmniej 8mm.

Szafa ubraniowo-aktowa 3-czesciowa. Dwie czesci aktowe wyposazone w potki — podziat przestrzeni
(4 potki—5 przestrzeni x 2), cze$¢ ubraniowa wyposazona w wieszak wysuwny metalowy chromowany
z elementami wykonanymi z tworzywa, przykrecany do potki w czesci ubraniowej (Rys. 2,7)
Pétki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome
wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze wzgledow praktycznych podpoérki potek
nabijane, samozaciskajgce sie. (Rys. 5, 6).

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 6).

, Podpérki
wbijane

Rys. 5 Podpdrka wbijana Rys. 6 Podpdrka wbijana
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Rys. 7 Podziat szafy i wieszak wysuwny

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Korpus: wenge.
Fronty: wenge.

Wenge

37. (SZ19) SZAFA 19 (2 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 1000mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 784mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna, 25mm:
wience gérny i dolny oraz potki. Krawedz wzdtuzna bokdéw zamknieta obrzezem ABS 0,5mm, krawedz
wzdtuzna przednia i tylna wiencow zamknieta obrzezem 2mm. Krawedz wzdtuzna przednia pétek
zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementdw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementow poziomych z elementami pionowymi mebla
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w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepOw z gniazdami. Zwigzanie elementéw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potaczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wienice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwosé posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.

Szafa wyposazona w dwa fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Kazdy front mebla oklejony ABS w kolorze
zgodnym ze specyfikacjg (Rys. 2).

Rys.1 Szafa widok ogdlny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw

Szafa wyposazona w jeden zamek trzypunktowy, baskwilowy. Dodatkowo kotki blokujgce zamkdéw
w celu podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych powinny by¢ osadzone w gniazdach
tworzywowych zainstalowanych w wiericach i wkrecane. (Rys.3).

Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 3 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).
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Rys. 4 Detal — uchwyt frontéw szafy

Jeden z frontéw wyposazony w profilowang, tworzywowa i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajgcg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosci co najmniej 8mm.

Podziat potek szafy (1 pdtka — 2 przestrzenie).

Pétki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome
wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze wzgledéw praktycznych podporki potek
nabijane, samozaciskajgce sie. (Rys. 5, 6).

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 6).

,/ Pod porki
S _'_/K wbijane
Rys. 5 Podpdrka wbijana Rys. 6 Podpdrka wbijana

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domowienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
1 szt. w kolorze

Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Fronty: truflowy wigz, ABS frontow - kontrastowy — czarny (np. Pantone: BLACK 6C).

Jasny bez Truflowy wiqz
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1 szt. w kolorze
Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Fronty: truflowy wigz, ABS frontow — w kolorze korpusu - jasny bez (np.Pantone: 7527C).

Jasny bez Truflowy wiqz

38. (SZ20) SZAFA 20 (2 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 800mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 1927mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty, przegroda pionowa oraz
$ciana tylna, 25mm: wierice gérny i dolny oraz pétki. Krawedz wzdtuzna bokéw zamknieta obrzezem
ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencéw zamknieta obrzezem 2mm. Krawedz wzdtuzna
przednia potek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementéw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny byé wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wienice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwos$¢ posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.

Szafa wyposazona w dwa fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Kazdy front mebla oklejony ABS w kolorze
zgodnym ze specyfikacjg (Rys. 2).
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Rys.1 Szafa widok ogdlny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw

Szafa wyposazona w jeden zamek trzypunktowy, baskwilowy. Dodatkowo kotki blokujgce zamkdéw
w celu podniesienia standardu wtasciwosci blokujacych powinny by¢ osadzone w gniazdach
tworzywowych zainstalowanych w wienicach i wkrecane. (Rys.3).

Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 3 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe
Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie

otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).
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Rys. 4 Detal — uchwyt frontow szafy

Jeden z frontéw wyposazony w profilowang, tworzywowa i przykrecang listwe przymykowg
zabezpieczajgcg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosSci co najmniej 8mm.

Szafa ubraniowo — aktowa powinna by¢ wyposazona w drazek ubraniowy i potki — podziat przestrzeni
2/3 —1/3. Potki w czesci aktowej — podziat (4 pétki— 5 przestrzeni) (Rys. 5). Drazek ubraniowy stalowy,
chromowany o owalnym ksztatcie i wymiarze 15mm x 30mm, osadzony w dwdch przykrecanych do
korpusu mebla uchwytach.

Pétki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome
wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze wzgledéw praktycznych podpdrki pétek
nabijane, samozaciskajgce sie. (Rys. 6, 7).

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 7).

Rys. 5 Szafa — wnetrze z drqzkiem
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/Podpc’)rki
M _wbijane

Rys. 6 Podpdrka wbijana Rys. 7 Podpdrka wbijana

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
1 szt. w kolorze

Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Fronty: truflowy wigz, ABS frontéw - kontrastowy — czarny (np. Pantone: BLACK 6C).

Jasny bez Truflowy wiqz

1 szt. w kolorze
Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Fronty: truflowy wigz, ABS frontdw — w kolorze korpusu - jasny bez (np.Pantone: 7527C).

Jasny bez Truflowy wiqz

39. (S2) STOL 2 (1 szt.)

Stét o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 3200mm
- gtebokos¢ catkowita: 1400mm
- wysokos¢ catkowita: 750mm

Stét z blatem prostym. Blat stotu powinien byé wykonany z ptyty widrowe] tréjwarstwowej
dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm. Krawedzie blatu
oklejone maszynowo obrzezem ABS o grubosci 2mm. Blat stotu oklejony ABS w kontrastujgcym kolorze
nawigzujgcym do koloru konstrukcji nosnej (Rys.2, 5).

Blaty w module gtéwnym przykrecane do stelaza za pomoca srub metrycznych M6 w gniazda stalowe
zainstalowane w blacie, rozwigzanie to pozwala na wielokrotny montaz i demontaz elementéw bez
ich uszkodzenia. Nie dopuszcza sie uzycia gniazd tworzywowych.
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Rys. 1 Element konstrukcji nosnej — noga stofu Rys. 2 Stét wyglgd ogdiny

Konstrukcja nosna stotu — modut gtéwny:

Nogi stotu powinny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimalnej 1,5 mm, spawane z trzech profili
70x30mm o przekroju prostokata i jak najmniejszym promieniu giecia np. 2mm. Nogi w ksztafcie
odwrdéconej litery ,U” (Rys. 1) powinny posiada¢ wspawane wewnatrz profili stalowe broki, ktore
wzmachiajg konstrukcje ndg i stanowig element poprawiajacy stabilnos¢ catej konstrukcji. Dolna czes¢
nég zakoriczona nabijanymi, tworzywowymi stopkami poziomujacymi w zakresie poziomowania
15mm. Do nég stotu modutu gtéwnego, od ich wewnetrznej strony dospawane ceowniki (razem 8 szt.)
stuzgce do osadzenia trawerséw poprzecznych (Rys. 3). Ceowniki wykonane z blachy stalowej o
minimalnej grubosci 3mm i dtugosci minimum 80mm — co zapewnia odpowiednig sztywnos$¢ i
wytrzymatos$é konstrukcji nosnej po jej skreceniu.

Rys. 3 Detal konstrukcji nosnej Rys. 4 Dystans miedzy blatem a stelazem

Nogi powinny by¢ potgczone minimum czterema trawersami poprzecznymi wykonanymi z profilu
o przekroju prostokata, o wymiarach 25x40 mm wykonanymi z blachy o grubosci od 2 mm do 2.5 mm
zaleznie od dtugosci, w celu zapewnienia optymalnej sztywnosci. Trawersy skrecane z nogami za
posrednictwem $rub z gwintem metrycznym M6. Konstrukcja trawerséw powinna zapewniaé dystans
10mm miedzy blatem stotu a stelazem (Rys. 4), jednoczesnie trawersy podpierajg blat modutu
gtéwnego ptaszczyznowo w minimum 90% wartosci wymiaru ich szerokosci, nie eksponujgc stabilnego
i wytrzymatego podparcia.
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Rys. 5 Stét — detal — ABS blatu w kontrastujgcym kolorze

Nie dopuszcza sie uzycia widocznych tworzywowych lub metalowych punktowych wspornikow
dystansujacych blat, np. tulei.

Konstrukcja nosna modutu gtéwnego skrecana minimum szesnastoma Srubami M6 z gwintem
metrycznym. Blat przykrecany do konstrukcji no$nej minimum dwunastoma Srubami M6 z gwintem
metrycznym.

Konstrukcja nosna stotu — moduty zewnetrzne (Rys. 6):

Stalowe nogi talerzowe, skrecane — 2 szt. (Rys.2), podstawy nég powinny byé wykonane z blachy
stalowej o grubosci 10mm. Podstawy wyposazone w cztery otwory gwintowane stuzgce do
zainstalowania stopek poziomujgcych oraz jeden otwdr gwintowany w centralnej czesci stuzacy do
skrecenia podstaw z nogami rurowymi. Wymiar podstaw (talerza) minimum fi=400mm - w celu
uzyskania optymalnej stabilnosci konstrukcji nosnej. Nogi podstawy rurowe, stalowe i gwintowane
o wymiarze fi=80mm i grubosci co najmniej — 1 mm.

N 4

Rys. 6 Element konstrukcji nosnej — modut zewnetrzny.

Blaty modutéw zewnetrznych stotu wsparte na ptaskownikach stalowych przystosowanych do
skrecenia ich z nogami podstawy.

Catos¢ — modut gtéwny i moduty zewnetrzne — potgczone ptaskownikami stalowymi malowanymi
proszkowo. W celu zapewnienia wytrzymatego i stabilnego potgczenia modutéw ptaskowniki stalowe
powinny mie¢ co najmniej 3mm grubosci i wymiar: 200mm x 60mm.

Moduty zewnetrzne - dwie sztuki - dostawiane do krotszych bokéw modutu gtéwnego. Catosc
konstrukcji nosnej lakierowana proszkowo farbg o wyczuwalnej dotykowo drobnej strukturze.
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Dodatkowo stdt powinien by¢ przystosowany do prowadzenia okablowania w kanatach poziomym
i pionowym oraz montazu przelotek i powerportow, a takze do zamontowania dolnych blend réznego
rodzaju oraz przegréd nadbiurkowych: ptytowych, tapicerowanych i akustycznych.

Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego
oprzyrzadowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz
wysokie]j jakosci potgczen.

Stét dodatkowo wyposazony w metalowy przepust kablowy i kosz podblatowy.

Rys. 7 Przepust kablowy, kosz oraz elementy konstrukcji stotu

Przepust otwierany - uchylny, ze szczotkg nylonows, osadzony w otworze frezowanym w blacie
modutu gtdwnego stotu (Rys. 8)

@

Rys. 8 Przepust kablowy Rys. 9 Kosz

Wymiar przepustu co najmniej 200mm szerokosci x 120mm gtebokosci, kolor czarny.
Kosz na listwe i kable (Rys. 9) metalowy, malowany proszkowo na kolor konstrukcji nosnej stotu, farbg
o wyczuwalnej dotykowo drobnej strukturze, wykonany z drutu gietego, spawanego o grubosci
minimum 5mm. Wymiary kosza minimum 500mm szerokosci x 150mm gtebokosci x 120mm wysokosci,
muszg zapewni¢ mozliwos¢ zainstalowania listwy zasilajgcej z siedmioma gniazdami.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.
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Kolorystyka mebla:

Stelaz: czarny (np. Pantone: BLACK 6C).

Kosz: czarny (np. Pantone: BLACK 6C).

Blat: truflowy wigz; ABS frontdw — kontrastowy - czarny (np. Pantone:Black 6C).

Czarny Truflowy Wiqz

40. (LR) LADA RECEPCYJNA (1 szt.)

Lada o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 3500mm
- gtebokos¢ catkowita: 17700mm
- wysokos¢ catkowita: 1170mm

Lada recepcyjna modutowa powinna by¢ wykonana z ptyty wiérowej tréjwarstwowej dwustronnie
laminowanej w klasie higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm i 25mm. Elementy konstrukcyjne
lady niewidoczne powinny by¢ wykonane z ptyty nielaminowanej. Krawedzie waskie paneli bocznych
i frontowych modutow lady oklejone laminatem HPL. Krawedzie blatu roboczego oklejone maszynowo
obrzezem ABS o grubosci 2mm.

Blat roboczy lady wsparty na nogach wsporczych i kagtownikach stalowych, grubosci 3mm, wyposazony
w przelotki kablowe, kwadratowe w kolorze czarnym i otworze montazowym fi=80mm.
Panele boczne i frontowe lady w celu uzyskania stabilnej i wytrzymatej konstrukcji powinny by¢
wykonane w technice szkieletowej, o grubosci co najmniej 80mm. Lada ze wzgledu na catkowitg
szeroko$¢ powinna by¢ wykonana z modutéw, z widocznymi liniami podziatu poszczegdlnych
elementow. Wszystkie moduty osadzone na cokole ptytowym z mozliwoscig poziomowania. Lada
wyposazona w nogi wsporcze. Nogi wsporcze lady powinny by¢ wykonane z ptyty o grubosci 25mm,
dwustronnie laminowanej, impregnowanej laminatem, trojwarstwowej i atestowanej. Kazda z ndg
przystosowana do przeprowadzenia okablowania (Rys. 2), powinna mie¢ podfrezowania. Nogi
wsporcze lady ptytsze, ich wymiar powinien zapewni¢ swobodne przesuwanie fotela biurowego bez
kolizji podstawy fotela (z nogami wsporczymi). Lada recepcyjna wyposazona w nadstawke ptytowg
sktadajaca sie z blatu gérnego oraz panelu frontowego. Nadstawka montowana do frontu lady za
posrednictwem metalowych tgcznikow (Rys. 3). Wazny element wyposazenia lady powinien stanowié
modut z obnizonym blatem — blat obnizony na wysoko$s¢ 725mm (Rys.1,2), z zaokraglonymi
naroznikami — r=50mm.

str. 93



b

Rys. 1 Lada widok ogdlny

m

Rys. 2 Lada — modut z obnizonym blatem Rys. 3 Lada — wnetrze — nogi wsporcze i nadstawka

Rysunki pomocnicze z wymiarami:

950 2550

1700

600
823

| 725 |
1170
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Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:

Korpus: KREMOWY DAB

Blat roboczy, nogi wsporcze: KREMOWY DAB

Cokdt, Nadstawka: CZARNY (np. Pantone: BLACK 6C)
Przelotki: CZARNY

Czarny Kremowy dgb

41. (RE) REGAt Z EKSPOZYTORAMI (3 szt.)

Regat o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 800mm
- gtebokos¢ catkowita: 430mm
- wysokos¢ catkowita: 1927mm

Regat powinien by¢é wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym
laminatem, tréjwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki oraz $ciana tylna, 25mm:
wience gorny i dolny oraz pétki. Krawedz wzdtuzna bokéw zamknieta obrzezem ABS 0,5mm, krawedz
wzdtuzna przednia i tylna wiedcéw zamknieta obrzezem 2mm. Krawedz wzdtuzna przednia pétek
zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Rys.1 Regat widok ogdlny Rys.2 Regat — detal - ekspozytory
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Plecy mebla frezowane na obwodzie, wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia konstrukgcji
mebla oraz ochrony przed kurzem. Mebel z regulacja poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm.
Wieniec dolny regatu powinien posiadaé podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek
regulacyjnych w ptaszczyZznie wienca tak aby istniata mozliwos¢ posadowienia mebla bezposrednio na
wiencu.

Regat aktowo - ekspozycyjny, podziat przestrzeni ( 4 pétki — 5 przestrzeni) (Rys. 1).

Pétki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome
wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze wzgledéw praktycznych podpdrki pétek
nabijane, samozaciskajgce sie. (Rys. 3, 4).

Podpérki potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 4).

/ Podpérki
wbijane

Rys. 3 Podpdrka wbijana Rys. 4 Podpdrka wbijana

Regat powinien by¢ wyposazony w ekspozytory metalowe, wykonane z blachy o grubosci minimalnej
1,5mm, malowane proszkowo farbg o wyczuwalnej dotykowo drobnej strukturze. Ekspozytory
montowane w regale pod kagtem w taki sposéb, aby eksponowaty prezentowane materiaty, np. foldery
i ulotki. Kazdy ekspozytor powinien mie¢ wygietg dolng krawedz (Rys. 5) w celu swobodnej mozliwosci
potozenia materiatdw marketingowych. Ekspozytor powinien zmiesci¢ na wysokos¢ druk o formacie
A4,

Rys. 5 Detal — ekspozytor metalowy

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domowienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.
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Kolorystyka mebla:
Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Ekspozytory: bezowy (np. Pantone: 7530C).

Jasny bez Bezowy

42. (DB) DOSTAWKA BIURKOWA (1 szt.)

Dostawka o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 1400mm
- gteboko$¢ catkowita: 500mm
- wysokos¢ catkowita: 750mm

Blat dostawki krzywoliniowy — trzy krawedzie proste, jedna krawedz zaoblona, narozniki zaoblone -
powinien by¢ wykonany z ptyty widorowe] trdjwarstwowej dwustronnie laminowanej w klasie
higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm. Krawedzie blatu oklejone maszynowo obrzezem ABS
o grubosci 2mm. Blat oklejony ABS w kontrastujgcym kolorze nawigzujgcym do koloru stelaza (Rys.3)
Blat przykrecany do stelaza za pomocg Srub metrycznych M6 w gniazda stalowe zainstalowane
w blacie, rozwigzanie to pozwala na wielokrotny montaz i demontaz elementéw bez ich uszkodzenia.
Nie dopuszcza sie uzycia gniazd tworzywowych.

Rys. 1 Dostawka wyglgd ogdiny Rys. 2 Dostawka — ustawienie z biurkami i kontenerami

Konstrukcja no$na dostawki:

Nogi — dwie sztuki powinny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimalnej 1,5 mm, spawane z trzech
profili 70x30mm o przekroju prostokata i jak najmniejszym promieniu giecia np. 2mm. Nogi proste
przykrecane do blatu dostawki (Rys. 1) powinny posiadaé wspawane wewnatrz profili stalowe broki,
ktore wzmacniajg konstrukcje ndg i stanowig element poprawiajgcy stabilnos¢ catej konstrukgji.
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Dolna czes¢ ndég zakonczona nabijanymi, tworzywowymi stopkami poziomujgcymi w zakresie
poziomowania 15mm.

Rys. 3 Dostawka — detal — ABS blatu w kontrastujgcym kolorze

Catosc¢ konstrukcji nosnej lakierowana proszkowo farbg o wyczuwalnej dotykowo drobnej strukturze.
Potacznie dostawki z biurkami powinno by¢ stabilne i wytrzymate, np. za pomocy ptaskownikow
stalowych grubosci 3mm malowanymi proszkowo w kolorze stelazy biurek wymiar ptaskownikéw co
najmniej: 200mm x 60mm. Wszystkie otwory na $ruby i zaczepy powinny by¢ wykonane maszynowo
z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania
precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potaczen.

Dostawka dostawiana do dwdch biurek o gtebokosci 700mm, powinna by¢ montazowo i wymiarowo
kompatybilna z biurkami (Rys. 2).

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Stelaz, uchwyty: bezowy (np. Pantone: 7530C).
Blat: truflowy wigz; ABS blatu kontrastowy jasny bez (np. Pantone: 7527C).

Bezowy Truflowy Wiqz

43. (SZ21) SZAFA 21 (1 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 1020mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 2300mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna, 25mm:
wience gorny i dolny oraz pétki, 38mm - blat. Krawedz wzdtuzna bokdw i przegréd pionowych
zamknieta obrzezem ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencéw zamknieta obrzezem
2mm. KrawedZ wzdtuzna przednia pétek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone
maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementdw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocga ztgcz sktadajgcych sie z $rub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
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dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwosé posadowienia mebla bezposrednio na wiericu.

Szafa wyposazona w dwa fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w cztery zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Kazdy front mebla (zewnetrzne i wewnetrzne)
oklejony ABS w kolorze korpusu (Rys. 3).

Rys.1 Szafa widok ogdiny Rys.2 Szafa wnetrze

Rys.3 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu

Szafa wyposazona w jeden zamek trzypunktowy, baskwilowy. Dodatkowo kotki blokujgce zamkdéw
w celu podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych powinny by¢ osadzone w gniazdach
tworzywowych zainstalowanych w wienicach i wkrecane. (Rys.4).
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Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 4 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 5).

Rys. 5 Detal — uchwyt frontéw szafy

Jeden z frontéw wyposazony w profilowang, tworzywowg i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajacg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosSci co najmniej 8mm.

Szafa wyposazona w blat o grubosci 38mm, dwie przelotki kwadratowe o otworze montazowym
fi=80mm w kolorze aluminium, dwie potki, fronty wewnetrzne z uchwytami — fronty wpuszczane
osadzone na zawiasach regulowanych w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem.
Dodatkowym wyposazeniem szafy jest ociekacz (Rys. 8) montowany do przegrody pionowej i boku
szafy. Ociekacz z podstawkami tworzywowymi stuzgcymi do zbierania wody. Szafa bez zlewozmywaka
i baterii zlewozmywakowej.

Pétki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome
wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze wzgledoéw praktycznych podporki potek
nabijane, samozaciskajgce sie. (Rys. 6, 7). Podpodrki pétek metalowe, ,,L” ksztattne (Rys. 7).

/" Podporki
wbijane

Rys. 6 Podpdrka wbijana Rys. 7 Podpdrka wbijana
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Rys. 8 Ociekacz

Wymiary dodatkowe

1097

Kolorystyka mebla:

Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).

Fronty (zewnetrzne i wewnetrzne): truflowy wigz, ABS w kolorze korpusu — jasny bez (np. Pantone:
7527C).

Przelotki: aluminium

Jasny bez Truflowy wiqz Aluminium
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44. (SZ22) SZAFA 22 (1 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 600mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 2300mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna, 25mm:
wience goérny, dolny i posredni (pétko-wieniec) oraz pétki. Krawedz wzdtuzna bokéw zamknieta
obrzezem ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiefcow zamknieta obrzezem 2mm.
Krawedz wzdtuzna przednia pétek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.
Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementdw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos¢ i wytrzymatosé mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepOw z gniazdami. Zwigzanie elementéw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwosé posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.

Szafa wyposazona w cztery fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Kazdy front mebla oklejony ABS w kolorze
korpusu (Rys. 2).

Rys.1 Szafa widok ogdiny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu i wieniec posredni
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Szafa wyposazona w dwa zamki (cze$¢ gorna i dolna) trzypunktowe, baskwilowe. Dodatkowo kotki
blokujgce zamkdéw w celu podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych powinny byé osadzone
w gniazdach tworzywowych zainstalowanych w wiencach i wkrecane. (Rys.3).

Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 3 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).

Rys. 4 Detal — uchwyt frontéw szafy

Dwa z frontdw wyposazone w profilowang, tworzywowg i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajacg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosSci co najmniej 8mm.

Szafa aktowo-ubraniowa (Rys.7). Cze$¢ dolna szafy wyposazona w drgzek ubraniowy stalowy,
chromowany o owalnym ksztatcie i wymiarze 15mm x 30mm, osadzony w dwéch przykrecanych do
korpusu mebla uchwytach. Dodatkowo cze$¢ ubraniowa wyposazona w jedng potke. Cze$é aktowa
gorna, podziat potek (1 pétka — 2 przestrzenie). Potki mocowane do korpusu systemem zapadkowym
uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze
wzgledow praktycznych podpérki potek nabijane, samozaciskajgce sie. (Rys. 5, 6).

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 6).
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//Podpérki
K._Wbijane

Rys. 5 Podpdrka wbijana Rys. 6 Podpdrka wbijana

Rys. 7 Wnetrze szafy z pétkami i drqzkiem ubraniowym

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domowienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Fronty: truflowy wiagz, ABS w kolorze korpusu —jasny bez (np. Pantone: 7527C).

Jasny bez Truflowy wiqz
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45. (SZ23) SZAFA 23 (4 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 800mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 2300mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna, 25mm:
wience gorny, dolny i posredni (potko-wieniec) oraz pétki. Krawedz wzdtuzna bokdw zamknieta
obrzezem ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencow zamknieta obrzezem 2mm.
Krawedz wzdtuzna przednia pétek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.
Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementéw, jednoczesnie faczenia stanowig element wzmacniajacy
stabilnos¢ i wytrzymatosé mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepOw z gniazdami. Zwigzanie elementéw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwosé posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.

Szafa wyposazona w cztery fronty przesuwne (Rys. 1). osadzone i poruszajace sie po profilowanych,
aluminiowych, nabijanych w wience, czterech niezaleznych torach jezdnych. Fronty wyposazone
dodatkowo w woézki jezdne z kétkami — 2 szt. na front oraz w prowadniki gérne — 2 szt. na front (Rys.
3). Szafa wyposazona w zamek jednopunktowy, typu kwadrat.

Rys.1 Szafa widok ogdiny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu i wieniec posredni
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Rys. 3 Detal — front przesuwny

Szafa aktowa (Rys.7), podziat przestrzeni (cze$¢ dolna: 3 potki — 4 przestrzenie, cze$¢ goérna: 1 pdtka —
2 przestrzenie). Pétki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe
poziome wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla, oraz ze wzgledéw praktycznych podpdrki
potek nabijane, samozaciskajace sie. (Rys. 4, 5).

} AS
'
/ S~
,/ Podpérki
A wbijane

Rys. 4 Podpdrka wbijana Rys. 5 Podpdrka wbijana

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 5).

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 6).

Rys. 6 Detal — uchwyt frontow szafy
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Rys. 7 Wnetrze szafy z ptkami

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Fronty: truflowy wigz, ABS w kolorze korpusu — jasny bez (np. Pantone: 7527C).

Jasny bez Truflowy wiqz

46. (SZ24) SZAFA 24 (1 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 1000mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 2300mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna, 25mm:
wience goérny, dolny i posredni (potko-wieniec) oraz pétki. Krawedz wzdtuzna bokdw zamknieta
obrzezem ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencéw zamknieta obrzezem 2mm.
Krawedz? wzdtuzna przednia pétek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementéw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementow poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
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i zaczepOw z gniazdami. Zwigzanie elementdéw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na $ruby i zaczepy powinny byé wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wienice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwosé posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.

Szafa wyposazona w cztery fronty przesuwne (Rys. 1). osadzone i poruszajace sie po profilowanych,
aluminiowych, nabijanych w wience, czterech niezaleznych torach jezdnych. Fronty wyposazone
dodatkowo w woézki jezdne z kétkami — 2 szt. na front oraz w prowadniki gérne — 2 szt. na front (Rys.
3). Szafa wyposazona w zamek jednopunktowy, typu kwadrat.

Rys.1 Szafa widok ogdlny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu i wieniec posredni

Rys. 3 Detal — front przesuwny
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Szafa aktowa (Rys.7), podziat przestrzeni (cze$¢ dolna: 3 potki — 4 przestrzenie, cze$¢ gérna: 1 pdtka —
2 przestrzenie). Pétki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe
poziome wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla, oraz ze wzgledéw praktycznych podpdrki
potek nabijane, samozaciskajace sie. (Rys. 4, 5).

C

ﬁ ~
nd
," g
,/ Podpérki
/ wbijane

Rys. 4 Podpdrka wbijana Rys. 5 Podpdrka wbijana

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 5).

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 6).

Rys. 6 Detal — uchwyt frontow szafy

Rys. 7 Wnetrze szafy z ptkami
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Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Fronty: truflowy wigz, ABS w kolorze korpusu — jasny bez (np. Pantone: 7527C).

Jasny bez Truflowy wiqz

47. (SZ25) SZAFA 25 (1 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 800mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 784mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna, 25mm:
wience gorny, dolny oraz potki. Krawedz wzdtuzna bokéw zamknieta obrzezem ABS 0,5mm, krawedz
wzdtuzna przednia i tylna wiencow zamknieta obrzezem 2mm. KrawedZ wzdtuzna przednia potek
zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementéw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementow poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocga ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢é wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wienice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwos$¢ posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.

Szafa wyposazona w dwa fronty przesuwne (Rys. 1). osadzone i poruszajgce sie po profilowanych,
aluminiowych, nabijanych w wienice, czterech niezaleznych torach jezdnych. Fronty wyposazone
dodatkowo w wézki jezdne z kotkami — 2 szt. na front oraz w prowadniki gérne — 2 szt. na front (Rys.
3). Szafa wyposazona w zamek jednopunktowy, typu kwadrat.
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Rys.1 Szafa widok ogdiny

Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu i wieniec posredni

Rys. 3 Detal — front przesuwny

Szafa aktowa (Rys.7), podziat przestrzeni (1 pdétka — 2 przestrzenie). Potki mocowane do korpusu
systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome wysuniecie sie. W celu utatwienia
montazu mebla oraz ze wzgledéw praktycznych podpérki pétek nabijane, samozaciskajgce sie. (Rys. 4,

5).

Rys. 4 Podpdrka wbijana

< Wbijane

,/ Podpérki

Rys. 5 Podpdrka wbijana
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Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podporki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 5).

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 6).

Rys. 6 Detal — uchwyt frontow szafy

o
o

Rys. 7 Wnetrze szafy z ptkami

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domodwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Fronty: truflowy wiagz, ABS w kolorze korpusu —jasny bez (np. Pantone: 7527C).

Jasny bez Truflowy wiqz
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48. (SZ226) SZAFA 26 (1 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 600mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 2300mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna, 25mm:
wience gorny, dolny, posredni (pdtko-wieniec) (Rys. 2) oraz pétki. Krawedz wzdtuzna bokéw zamknieta
obrzezem ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencow zamknieta obrzezem 2mm.
Krawedz wzdtuzna przednia pétek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.
Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementéw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos¢ i wytrzymatosé mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepOw z gniazdami. Zwigzanie elementéw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wienice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwosé posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.

Szafa wyposazona w dwa fronty uchylne w goérnej czesci (Rys. 1). Kazdy front wyposazony
w zawiasy regulowane w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Kazdy front mebla
oklejony ABS w kolorze korpusu (Rys. 2). Dolna cze$¢ szafy bez frontow z pédtkami.
Gorna czesc szafy z frontami wyposazona w zamek trzypunktowy, baskwilowy.

Rys.1 Szafa widok ogdlny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu i wieniec posredni
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Dodatkowo kotki blokujgce zamka w celu podniesienia standardu wtasciwosci blokujgcych powinny by¢
osadzone w gniazdach tworzywowych zainstalowanych w wiencach i wkrecane (Rys.3).

Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 3 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).

Rys.4 Detal — uchwyt frontéw szafy

Jeden z frontéw wyposazony w profilowang, tworzywowg i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajacg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci S$cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosci co najmniej 8mm.
Szafa podziat przestrzeni ( cze$¢ dolna: 3 potki — 4 przestrzenie, cze$¢ gérna: 1 pdtka — 2 przestrzenie)
(Rys.7). Potki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe
poziome wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla, oraz ze wzgledéw praktycznych podpdrki
potek nabijane, samozaciskajace sie. (Rys. 5, 6).

,/ Podpérki
wbijane

Rys. 5 Podpdrka wbijana Rys. 6 Podpdrka wbijana
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Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 6).

Rys. 7 Wnetrze szafy z ptkami

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domodwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Fronty: truflowy wigz, ABS w kolorze korpusu — jasny bez (np. Pantone: 7527C).

Jasny bez Truflowy wiqz

49. (SZ27) SZAFA 27 (1 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 800mm
- gtebokos¢ catkowita: 430mm
- wysokos¢ catkowita: 2300mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna, 25mm:
wience gaorny, dolny, posredni (pétko-wieniec) (Rys. 2) oraz potki. Krawedz wzdtuzna bokdw zamknieta
obrzezem ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencéw zamknieta obrzezem 2mm.
Krawedz wzdtuzna przednia pdétek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementéw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
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stabilnos¢ i wytrzymatosé mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepOw z gniazdami. Zwigzanie elementéw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na $ruby i zaczepy powinny by¢é wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wienice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwosé posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.

Szafa wyposazona w cztery fronty przesuwne (Rys. 1). osadzone i poruszajace sie po profilowanych,
aluminiowych, nabijanych w wience, czterech niezaleznych torach jezdnych. Fronty wyposazone
dodatkowo w woézki jezdne z kétkami — 2 szt. na front oraz w prowadniki gérne — 2 szt. na front (Rys.
3). Szafa wyposazona w zamek jednopunktowy, typu kwadrat.

Rys.1 Szafa widok ogdiny Rys.2 Szafa detal — ABS frontéw — w kolorze korpusu i wieniec posredni

Rys. 3 Detal — front przesuwny
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Szafa aktowa (Rys.7), podziat przestrzeni (czes¢ dola: 3 potki — 4 przestrzenie, cze$¢ gérna: 1 pdtka — 2
przestrzenie). Pétki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe
poziome wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla, oraz ze wzgleddéw praktycznych podporki
potek nabijane, samozaciskajace sie. (Rys. 4, 5).

,/ Podpérki
wbijane

Rys. 4 Podpdrka wbijana Rys. 5 Podpdrka wbijana

Regulacja kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32. Podpdrki
potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 5).

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 6).

Rys.6 Detal — uchwyt frontéw szafy

Rys. 7 Wnetrze szafy z ptkami
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Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Korpus: jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Fronty: truflowy wiaz, ABS w kolorze korpusu —jasny bez (np. Pantone: 7527C).

Jasny bez Truflowy wiqz

50. (S3) STOL 3 (1 szt.)

Stét o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 4000mm
- gtebokos¢ catkowita: 1600mm
- wysokos¢ catkowita: 750mm

Stét z blatem prostym. Blat stotu powinien byé wykonany z ptyty widrowe] tréjwarstwowej
dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm. Krawedzie blatu
oklejone maszynowo obrzezem ABS o grubosci 2mm. Blat stotu oklejony ABS w kontrastujgcym kolorze
nawigzujgcym do koloru konstrukcji nosnej (Rys.2, 5).

Blaty w module gtéwnym przykrecane do stelaza za pomoca srub metrycznych M6 w gniazda stalowe
zainstalowane w blacie, rozwigzanie to pozwala na wielokrotny montaz i demontaz elementéw bez
ich uszkodzenia. Nie dopuszcza sie uzycia gniazd tworzywowych.

|

Rys. 1 Element konstrukcji nosnej — noga stofu — modut gtéwny Rys. 2 Stot wyglgd ogdlny

Konstrukcja nosna stotu — modut gtéwny i modut posredni:

Nogi stotu powinny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimalnej 1,5 mm, spawane z trzech profili
70x30mm o przekroju prostokata i jak najmniejszym promieniu giecia np. 2mm. Nogi w ksztafcie
odwrdconej litery ,U” (Rys. 1) powinny posiada¢ wspawane wewnatrz profili stalowe broki, ktore
wzmachiajg konstrukcje ndg i stanowig element poprawiajacy stabilnos¢ catej konstrukcji. Dolna czes¢
nég zakorczona nabijanymi, tworzywowymi stopkami poziomujacymi w zakresie poziomowania
15mm. Do nég stotu modutu gtéwnego, od ich wewnetrznej strony dospawane ceowniki (razem 8 szt.)
stuzgce do osadzenia trawerséw poprzecznych (Rys. 3). Ceowniki wykonane z blachy stalowej
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o minimalnej grubosci 3mm i dtugosci minimum 80mm — co zapewnia odpowiednig sztywnos¢
i wytrzymatosc konstrukcji nosnej po jej skreceniu.

Rys. 3 Detal konstrukcji nosnej Rys. 4 Dystans miedzy blatem a stelazem

Nogi modutu gtéwnego i posredniego powinny by¢ potgczone minimum os$mioma trawersami
poprzecznymi wykonanymi z profilu o przekroju prostokata, o wymiarach 25x40 mm wykonanymi
z blachy o grubosci od 2 mm do 2.5 mm zaleznie od ditugosci, w celu zapewnienia optymalnej
sztywnosci. Trawersy skrecane z nogami za posrednictwem S$rub z gwintem metrycznym M6.
Konstrukcja trawerséw powinna zapewnia¢ dystans 10mm miedzy blatem stotu a stelazem (Rys. 4),
jednoczesnie trawersy podpierajg blat modutu gtéwnego ptaszczyznowo w minimum 90% wartosci
wymiaru ich szerokosci, nie eksponujac stabilnego i wytrzymatego podparcia.

Rys. 5 Stét — detal — ABS blatu w kontrastujgcym kolorze

Nie dopuszcza sie uzycia widocznych tworzywowych lub metalowych punktowych wspornikéw
dystansujacych blat, np. tulei.

Konstrukcja nosna modutu gtéwnego i posredniego skrecana minimum trzydziestoma srubami M6
z gwintem metrycznym. Blat przykrecany do konstrukcji nosnej minimum dwudziestoma Srubami M6
z gwintem metrycznym.

Modut posredni powinien by¢ wyposazony w noge posrednig ptytsza. Noga posrednia powinna
zapewniac stabilne i wytrzymate podparcie na potgczeniu blatéw stotu. Elementy pionowe nogi
posredniej cofniete od krawedzi stotu (Rys.6) minimalnie o 400mm po kazdej stronie, co powinno
zapewni¢ swobodne korzystanie co najmniej w 90% catej szerokosci wymiaru stotu. Noga posrednia
stalowa, powinna posiada¢ dospawane ceowniki (razem 8 szt.) stuzgce do osadzenia trawerséw
poprzecznych. Ceowniki wykonane z blachy stalowej o minimalnej grubosci 3mm i dtugosci minimum
80mm — co zapewnia odpowiednig sztywnos$¢ i wytrzymatos¢ konstrukcji nosnej po jej skreceniu.
Elementy pionowe nogi posredniej wykonane z profili 70x30mm o przekroju prostokata i jak
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najmniejszym promieniu giecia np. 2mm. Dolna cze$¢ ndg zakonczona nabijanymi, tworzywowymi
stopkami poziomujgcymi o zakresie poziomowania 15mm.

Catosc¢ konstrukcji nosnej lakierowana proszkowo farbg o wyczuwalnej dotykowo drobnej strukturze.
Dodatkowo stdt powinien by¢ przystosowany do prowadzenia okablowania w kanatach poziomym
i pionowym oraz montazu przelotek i powerportéw, a takze do zamontowania dolnych blend réznego
rodzaju oraz przegréd nadbiurkowych: ptytowych, tapicerowanych i akustycznych.

Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny byé wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego
oprzyrzadowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz
wysokie]j jakosci potgczen.

Stét dodatkowo wyposazony w dwa metalowe przepusty kablowe i dwa kosze podblatowe (Rys. 6).

Rys. 6 Przepust kablowy, kosz oraz elementy konstrukcji stotu

Przepust otwierany - uchylny, ze szczotkg nylonowg, osadzony w otworze frezowanym w blacie
modutu gtdéwnego stotu (Rys. 7)

Rys. 7 Przepust kablowy Rys. 8 Kosz

Wymiar przepustu co najmniej 200mm szerokosci x 120mm gtebokosci, kolor czarny.
Kosz na listwe i kable (Rys. 8) metalowy, malowany proszkowo na kolor konstrukcji nosnej stotu, farbg
o wyczuwalnej dotykowo drobnej strukturze, wykonany z drutu gietego, spawanego o grubosci
minimum 5mm. Wymiary kosza minimum 500mm szerokosci x 150mm gtebokosci x 120mm wysokosci,
muszg zapewni¢ mozliwos¢ zainstalowania listwy zasilajgcej z siedmioma gniazdami.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domodwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.
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Kolorystyka mebla:

Stelaz: czarny (np. Pantone: BLACK 6C).

Kosz: czarny (np. Pantone: BLACK 6C).

Blat: truflowy wigz; ABS frontéw — kontrastowy - czarny (np. Pantone: Black 6C).

Czarny Truflowy Wiqz

51. (B10) BIURKO 10 (1 szt.)

Biurko o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 1200mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 750mm

Biurko na 4 nogach z blatem prostym. Blat biurka powinien by¢ wykonany z ptyty widrowej
tréjwarstwowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm.
Krawedzie blatu oklejone maszynowo obrzezem ABS o grubosci 2mm. Blat biurka oklejony ABS
w kontrastujgcym kolorze nawigzujgcym do koloru stelaza (Rys.5)

Blat przykrecany do stelaza za pomocg $rub metrycznych M6 w gniazda stalowe zainstalowane
w blacie, rozwigzanie to pozwala na wielokrotny montaz i demontaz elementéw bez ich uszkodzenia.
Nie dopuszcza sie uzycia gniazd tworzywowych.

Rys. 1 Element konstrukcji nosnej — noga biurka Rys. 2 Biurko wyglqd ogdliny

Konstrukcja nosna biurka:

Nogi biurka powinny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimalnej 1,5 mm, spawane z trzech profili
70x30mm o przekroju prostokata i jak najmniejszym promieniu giecia np. 2mm. Nogi w ksztafcie
odwrdéconej litery ,U” (Rys. 1) powinny posiada¢ wspawane wewnatrz profili stalowe broki, ktore
wzmachiajg konstrukcje ndg i stanowig element poprawiajacy stabilnos¢ catej konstrukcji. Dolna czes¢
nég zakorczona nabijanymi, tworzywowymi stopkami poziomujacymi w zakresie poziomowania
15mm. Do nég biurka, od ich wewnetrznej strony dospawane ceowniki (razem 4 szt.) stuzgce do
osadzenia trawerséw poprzecznych (Rys. 3). Ceowniki wykonane z blachy stalowej o minimalnej
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grubosci 3mm i dtugosci minimum 80mm — co zapewnia odpowiednig sztywnos¢ i wytrzymatosc
konstrukcji nosnej po jej skreceniu.

E

Rys. 3 Detal konstrukcji nosnej Rys. 4 Dystans miedzy blatem a stelazem

Nogi powinny by¢ pofaczone minimum dwoma trawersami poprzecznymi wykonanymi z profilu
o przekroju prostokata, o wymiarach 25x40 mm wykonanymi z blachy o grubosci od 2 mm do 2.5 mm
zaleznie od dtugosci, w celu zapewnienia optymalnej sztywnosci. Trawersy skrecane z nogami za
posrednictwem $rub z gwintem metrycznym M6. Konstrukcja trawerséw powinna zapewniac dystans
10mm miedzy blatem biurka a stelazem (Rys. 4), jednoczesnie trawersy powinny podpieraé blat
ptaszczyznowo w minimum 90% wartosci wymiaru ich szerokosci, nie eksponujac stabilnego i
wytrzymatego podparcia.

Rys. 5 Biurko — detal — ABS blatu w kontrastujgcym kolorze

Nie dopuszcza sie uzycia widocznych tworzywowych lub metalowych punktowych wspornikéw
dystansujacych blat, np. tulei.

Trawersy wyposazone fabrycznie w otwory montazowe stuzgce do instalacji oston czotowych i $cianek
nadbiurkowych, co wyklucza ingerencje w blat biurka w momencie montazu tych elementéw
wyposazenia. Catos¢ konstrukcji nosnej lakierowana proszkowo farbg o wyczuwalnej dotykowo
drobnej strukturze. Konstrukcja nosna skrecana minimum o$mioma Srubami M6 z gwintem
metrycznym. Blat przykrecany do konstrukcji nosnej minimum szescioma Srubami M6 z gwintem
metrycznym.

Dodatkowo biurko powinno by¢ przystosowane do prowadzenia okablowania w kanatach poziomym
i pionowym oraz montazu przelotek i powerportéw, a takze do zamontowania dolnych blend réznego
rodzaju oraz przegréd nadbiurkowych: ptytowych, tapicerowanych i akustycznych.

Przelotka — 1 sztuka, kwadratowa, w kolorze aluminium, otwér montazowy co najmniej 80mm.
Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢é wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego
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oprzyrzagdowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz
wysokie]j jakosci potgczen.

Biurko powinno by¢ dodatkowo wyposazone w przegrode ptytowg nadbiurkowg. Przegroda powinna
by¢ wykonana z ptyty wiérowej tréjwarstwowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1
o grubosci catkowitej 18mm. Krawedzie blatu oklejone maszynowo obrzezem ABS o grubosci 2mm.
Przegroda powinna by¢ wyposazona w gniazda stalowe, przykrecana do tacznikéw katowych za
pomocg Srub metrycznych M6, rozwigzanie to pozwala na wielokrotny montaz i demontaz elementow
bez ich uszkodzenia. Nie dopuszcza sie uzycia gniazd tworzywowych. Dla podkreslenia waloréw
estetycznych przegrody jej krawedzie powinny by¢ oklejone ABS w kontrastujgcym kolorze — kolorze
blatu biurka (Rys.6)

Rys. 6 Przegroda — detal — ABS przegrody w kontrastujgcym kolorze — kolorze blatu biurka

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:

Stelaz, uchwyty: bezowy (np. Pantone: 7530C).

Blat: truflowy wigz; ABS blatu kontrastowy jasny bez (np. Pantone: 7527C).
Przelotka: aluminium

Przegroda: jasny bez (np. Pantone: 7527C); ABS przegrody truflowy wigz

Bezowy Truflowy Wiqgz Aluminium Jasny bez
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52. (SZ28) SZAFA 28 (1 szt.)

Szafa o wymiarach:

- szeroko$¢ catkowita: 1020mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 2300mm

Szafa powinna by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym laminatem,
trojwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty oraz $ciana tylna, 25mm:
wience gorny i dolny oraz pétki, 38mm - blat. KrawedZ wzdtuzna bokdéw i przegréd pionowych
zamknieta obrzezem ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencéw zamknieta obrzezem
2mm. KrawedZ wzdtuzna przednia poétek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone
maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Mebel wykonany w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz
mebla bez uszkodzenia jego elementéw, jednoczesnie tgczenia stanowig element wzmacniajgcy
stabilnos$¢ i wytrzymatos¢ mebla. taczenia elementéw poziomych z elementami pionowymi mebla
w sposéb zapewniajacy sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocg ztgcz sktadajgcych sie z Srub
i zaczepow z gniazdami. Zwigzanie elementdw nastepuje w wyniku tzw. napiecia montazowego. Nie
dopuszcza sie mebla klejonego. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny byé wykonane
maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzgdowania i specjalistycznych obrabiarek celem
uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen. Plecy mebla frezowane na
obwodzie, wpuszczane w boki i wienice w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed
kurzem. Mebel z regulacjag poziomowania od wewnatrz w zakresie 15mm. Wieniec dolny regatu
powinien posiada¢ podfrezowania pozwalajgce na schowanie catkowite stopek regulacyjnych
w ptaszczyznie wienca tak aby istniata mozliwos$¢ posadowienia mebla bezposrednio na wiencu.

Szafa wyposazona w dwa fronty uchylne (Rys. 1). Kazdy front wyposazony w cztery zawiasy regulowane
w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem. Szafa wyposazona w jeden zamek
trzypunktowy, baskwilowy. Dodatkowo kotki blokujgce zamkow w celu podniesienia standardu
wtasciwosci blokujgcych powinny by¢ osadzone w gniazdach tworzywowych zainstalowanych
w wiencach i wkrecane. (Rys.3).

Rys.1 Szafa widok ogdlny Rys.2 Szafa wnetrze
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Kotek blokujacy
przykrecany w mufe

Rys. 3 Kotek blokujgcy zamka przykrecany w mufe

Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie
otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 4).

Rys. 4 Detal — uchwyt frontow szafy

Jeden z frontéw wyposazony w profilowang, tworzywowg i przykrecang listwe przymykowa
zabezpieczajgcg przed kurzem. Listwa przymykowa tworzywowa wielosciankowa, profilowana
o grubosci $cianki co najmniej 1,5mm i catkowitej wysokosSci co najmniej 8mm.

Szafa wyposazona w blat o grubosci 38mm, dwie przelotki kwadratowe o otworze montazowym
fi=80mm w kolorze aluminium, dwie potki, fronty wewnetrzne z uchwytami — fronty wpuszczane
osadzone na zawiasach regulowanych w trzech ptaszczyznach z cichym domykiem i dociggiem.
Dodatkowym wyposazeniem szafy jest ociekacz (Rys. 7) montowany do przegrody pionowej i boku
szafy. Ociekacz z podstawkami tworzywowymi stuzgcymi do zbierania wody. Szafa bez zlewozmywaka
i baterii zlewozmywakowej.

Pétki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome
wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze wzgledow praktycznych podporki potek
nabijane, samozaciskajgce sie. (Rys. 5, 6). Podpodrki pétek metalowe, ,,L” ksztattne (Rys. 6).

/" Podporki
wbijane

Rys. 5 Podpdrka wbijana Rys. 6 Podpdrka wbijan
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Rys. 7 Ociekacz

Wymiary dodatkowe

468

1097

677

Kolorystyka mebla:
Korpus: wenge.

Fronty (zewnetrzne i wewnetrzne): wenge.

Przelotki: aluminium

Wenge Aluminium
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53. (K) KOMODA (1 szt.)

Komoda o wymiarach:

- szerokos$¢ catkowita: 1300mm
- gtebokos¢ catkowita: 600mm
- wysokos¢ catkowita: 735mm

Komoda powinna by¢é wykonany z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej impregnowanym
laminatem, tréjwarstwowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci: 18mm: boki, fronty, wieniec dolny,
potka oraz Sciana tylna, 25mm: wieniec gorny. Krawedz wzdtuzna bokow i przegrod pionowych
zamknieta obrzezem ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencéw zamknieta obrzezem
2mm. KrawedZ wzdtuzna przednia poétek zamknieta obrzezem ABS 2mm. Krawedzie oklejone
maszynowo.

Konstrukcja mebla skrzyniowa. Plecy mebla frezowane na obwodzie, wpuszczane w boki i wience
w celu wzmocnienia konstrukcji mebla oraz ochrony przed kurzem. Komoda powinna posiadac stopki
regulacyjne — poziomujgce w zakresie 10mm. Komoda wyposazona w cztery szuflady zwykte (Rys. 1)
o konstrukcji skrzyniowej, wykonane z ptyciny dwustronnie oklejonej folig w kolorze jasno szarym.
Szuflady powinny by¢ osadzone na prowadnicach kulkowych z cichym domykiem i dociggiem. Szuflady
wyposazone w zamek z centralng listwg zamykajgcg i dwa klucze tamane. Udzwig szuflady zwyktej co
najmniej 15kg. Wysuw szuflad minimalnie 70%. Kazdy front mebla oklejony ABS w kolorze korpusu.
Dodatkowo komoda wyposazona w jedng pdtke. TOP komody przepuszczony w stosunku do oskrzyni
o minimum 102mm (Rys. 1,5)

Rys.1 Komoda widok ogdiny
Wszystkie fronty z uchwytem wykonanym ze stopu cynkowo aluminiowego (ZnAl) o rozstawie

otworéw montazowych co najmniej 160mm. Uchwyt powinien zapewni¢ petny i wygodny pochwyt,
wymiary uchwytu co najmniej: 1770mm szerokosci, 23mm gtebokosci (Rys. 2).
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Rys. 2 Detal — uchwyt frontéw szafy

Pétka mocowana do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome
wysuniecie sie. W celu utatwienia montazu mebla oraz ze wzgledéw praktycznych podpdrki pétek
nabijane, samozaciskajace sie. (Rys. 3, 4). Podpdrki potek metalowe, ,L” ksztattne (Rys. 4). Regulacja
kazdej potki w zakresie 160mm, wedtug modutu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32.

,/ Podpérki
_ A\ Wwhbijane

Rys. 3 Podpdrka wbijana Rys. 4 Podpdrka wbijana

Rys. 5 - Wymiary dodatkowe

1300 ’

735
|

436

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domowienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.
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Kolorystyka mebla:
Korpus: wenge.
Fronty: wenge.

Wenge

lll.  OPIS TECHNICZNY — CZESC Il - DOSTAWA MEBLI TAPICEROWANYCH | POZOSTALYCH MEBLI

1. (KO1) KRZEStO OBROTOWE 1 (22 szt.)

Krzesto obrotowe o wymiarach:
- ogolna szerokos$¢: 700mm

- ogdlna gtebokosé: 660mm

- ogolna wysokos$é: 970-1110mm
- szerokos¢ siedziska: 480mm

- gtebokos¢ siedziska: 440mm

- wysokos¢ oparcia: 550mm

Krzesto obrotowe z tapicerowanym siedziskiem, siatkowym oparciem, na kétkach, z podtokietnikami.
Krzesto wyposazone w amortyzator gazowy umozliwiajgcy ptynng regulacje wysokosci siedziska
w zakresie 130 mm oraz mechanizm synchroniczny umozliwiajgcy regulacje wysokosci siedziska,
regulacje synchronicznego odchylania oparcia/siedziska z mozliwoscig dostosowania sprezystosci
odchylenia oparcia do ciezaru siedzgcego i mozliwoscig blokowania mechanizmu w 5 pozycjach.

Rys. 1 Krzesto obrotowe — widok ogdlny Rys. 2 Ksztatft ramy oparcia krzesta

Siedzisko krzesta z tapicerowang poduszkg o zmiennej grubosci w zakresie 50mm w zaleznosci od
obcigzenia (przy minimalnym oraz maksymalnym wysunieciu amortyzatora). Poduszka siedziska
powinna by¢ wykonana z wylewane] pianki poliuretanowej wysokiej jakosci, o gestosci co najmniej
69kg/m3 o wtasciwosciach trudnopalnych, pokryta tapicerks.

Poduszka i konstrukcja siedziska o wyprofilowanych krawedziach i ptaszczyZznie w celu zmniejszania
ucisku koniczyn dolnych podczas uzytkowania. Oparcie krzesta wykonane z poliestrowej w 100%,
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przeswiecajacej siatki w kolorze czarnym. Siatka montowana na ksztattowanej wieloptaszczyznowo
ergonomicznej, tworzywowej ramie (Rys.2).

Baza fotela polimerowa o podwyzszonych witasciwosciach odpornosci mechanicznej. Kolor bazy czarny.
Dodatkowo baza wyposazona w piec kdtek do powierzchni dywanowych z hamulcem.

Krzesto powinno by¢ wyposazone w dwa podtokietniki regulowane géra-dét o zakresie regulacji co
najmniej 80 mm, dodatkowo wierzchnia ptaszczyzna podiokietnika z miekkimi nakfadkami
poliuretanowymi.

Tapicerka siedziska 100% poliester, gramatura 320g/m2.

Tapicerka siedziska o charakterze splotu zorzetowym, atestowana.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Baza, podtokietniki, siatka, elementy tworzywowe - czarny
Tapicerka siedziska — ciemny szary

T
- -
- -

Czarny Ciemny szary Siatka czarna

2. (KO2) KRZEStO OBROTOWE 2 (34 szt.)

Krzesto obrotowe o wymiarach:
- 0goblna szerokos¢: 680mm

- ogodlna gtebokos¢: 650mm

- 0gblna wysokos¢: 880-1010mm
- szerokos$¢ siedziska: 490mm

- gtebokos¢ siedziska: 420mm

- wysokos$¢ oparcia: 460mm

Krzesto obrotowe z tapicerowanym siedziskiem i oparciem z naktadky tapicerowang, na koétkach,
z podtokietnikami (Rys.1).

Krzesto wyposazone w amortyzator gazowy z poduszkg poprawiajgcg komfort siedzenia, umozliwiajgcy
ptynnga regulacje wysokosci siedziska w zakresie 130 mm oraz mechanizm synchroniczny samowazgacy,
z mozliwoscig blokady w dwdch pozycjach (bazowej oraz maksymalnie odchylonej), umozliwiajgcy
regulacje wysokosci siedziska.
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Rys. 1 Krzesto obrotowe — widok ogdlny Rys. 2 Ksztatt oparcia krzesta i podtokietnikow

Siedzisko krzesta z tapicerowang poduszkg o zmiennej grubosci w zakresie 60mm w zaleznosci od
obcigzenia (przy minimalnym oraz maksymalnym wysunieciu amortyzatora). Poduszka siedziska
wykonana z wylewanej pianki poliuretanowej wysokiej jakosci, o gestosci co najmniej 69kg/m3,
pokryta tapicerka, konstrukcja siedziska z tworzywa.

Poduszka i konstrukcja siedziska o wyprofilowanych krawedziach i ptaszczyZznie w celu zmniejszania
ucisku konczyn dolnych podczas uzytkowania. Oparcie krzesta polimerowe z dodatkiem widkna
szklanego, profilowane wyposazone w nakfadke tapicerowang wykonang z pianki wylewanej, cietej,
o gestosci 35kg/m3, zmontowane z podtokietnikami (Rys.2).

Baza krzesta polimerowa, o podwyzszonych wifasciwosciach odpornosci mechanicznej. Kolor bazy
czarny. Dodatkowo baza wyposazona w piec kdtek do powierzchni dywanowych z hamulcem.

Krzesto powinno by¢ wyposazone w dwa podtokietniki state polimerowe, zintegrowane i zmontowane
z oparciem siedziska.

Tapicerka krzesta 100% poliester, gramatura 320g/m2.

Tapicerka siedziska, o charakterze splotu zorzetowym, atestowana.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Baza, podtokietniki, elementy tworzywowe - czarny
Tapicerka siedziska i oparcia — jasny szary

Czarny Jasny szary
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3. (KRZ1) KRZEStO 1 (33 szt.)

Krzesto o wymiarach:

- ogolna szerokos¢: 485mm

- ogolna gtebokosé: 455mm

- ogdlna wysokos$é: 795mm

- szerokos¢ siedziska: 397mm
- gtebokos$¢ siedziska: 420mm
- wysokos¢ oparcia: 390mm

Krzesto tworzywowe (polipropylen) o miekkim, elastycznym kubetku. Wszystkie elementy
konstrukcyjne krzesta wykonane z tworzywa — krzesto jednoelementowe (Rys.1).

Rys. 1 Krzesto — widok ogdiny

Krzesto powinno charakteryzowac sie ponizszymi cechami:

— funkcja sztaplowania minimum 7 sztuk;

— oparcie w goérnej czesci szerokie a na wysokosci ledzwi duzo wezsze;

— kubetek bardzo elastycznya oparcie mocno uginajgce sie pod naciskiem plecéw
z zachowaniem parametréw wytrzymatosciowych;

— oparcie o ksztatcie zblizonym do prostokata profilowane w dwdch ptaszczyznach;

— stelaz czteronozny wykonany z syntetycznego wzmocnionego materiatu, w tym samym kolorze co
kubetek;

— nogi o ksztatcie okraggtym, zwezajace sie ku dotowi;

— stelaz zakonczony plastikowymi stopkami;

— tylne nogi o wiekszym rozstawie niz przednie;

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:

10 szt. w kolorze:
Kubetek, stelaz: bordowy (np. Pantone: 4101C).

Bordowy
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10 szt. w kolorze:
Kubetek, stelaz: czerwony (np. Pantone: 186C).

Czerwony

5 szt. w kolorze:
Kubetek, stelaz: ciemny zielony (np. Pantone: 5605C).

Ciemny zielony

8 szt. w kolorze:
Kubetek, stelaz: bezowy szary (np. Pantone: 404C).

Bezowy szary

4. (KRZ2) KRZEStO 2 (22 szt.)

Krzesto o wymiarach:

- ogolna szerokos¢: 395mm

- ogolna gtebokosé: 515mm

- ogolna wysokosé: 820mm

- szerokos¢ siedziska: 395mm
- gtebokos¢ siedziska: 435mm
- wysokosc¢ oparcia: 415mm

Krzesto na nogach drewnianych z kubetkiem jednolitym wykonanym ze sklejki bukowej, oklejonej
laminatem CPL. (Rys.1).

—_—

3

b

Rys. 1 Krzesto — widok ogdiny
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Krzesto powinno charakteryzowac sie ponizszymi cechami:

siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki bukowej co najmniej 24mm grubosci,
laminowanej obustronnie CPL o grubosci minimalnej 0,9 mm w celu zwiekszenia odpornosci
siedziska na zarysowania oraz tatwe utrzymanie siedziska w czystosci. Ze wzgledu na parametry
uzytkowe nie dopuszcza sie lakierowanej sklejki;

siedzisko wraz z oparciem wykonane jako jeden element;

kubetek na oparciu uksztattowany w taki sposdb, aby na S$rodku byto widoczne wyrazne
wybrzuszenie stanowigce podparcie ledZzwiowe;

krawedz kubetka lakierowana bezbarwnie z widoczng sklejka;

nogi potgczone ze sobg krzyzowo pod siedziskiem tworzace spdjng rame;

nogi potaczone ze sobg krzyzem wykonanym z preta o grub. minimalnej 8 mm chromowanego;
tylne nogi pochylone pod katem 63 stopni wzgledem podtoza, przednie pod katem 68 stopni
wzgledem podtoza;

przednie i tylnie nogi zwezajgce sie ku dotowi od szerokosci 35 mm do szerokosci 25 mm;
krawedzie ndg zaoblone;

nogi drewniane, wykonane wraz z konstrukcjg z litego drewna jesionowego, barwionego na kolor
czarny (w pierwszym etapie barwienia drewno powinno by¢ bejcowane, aby zapobiec fatwemu
Scieraniu koloru czarnego);

otwory montazowe w sklejce wyposazone w metalowe gwintowane okucia;

siedzisko nieprzewiercane na wylot.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Kubetek: biaty
Nogi: czarny ( np. Pantone: BLACK 6C) , krzyzak nég chromowany

Biaty

5.

Czarny

(KRZ3) KRZEStO 3 (12 szt.)

Krzesto o wymiarach:

- 0goblna szerokos¢: 395mm

- ogoblna gtebokos¢: 515mm

- 0gblna wysokos¢: 820mm

- szerokos$¢ siedziska: 395mm
- gtebokos¢ siedziska: 435mm
- wysokos$¢ oparcia: 415mm

Krzesto na nogach drewnianych z kubetkiem jednolitym wykonanym ze sklejki bukowej, oklejonej
laminatem CPL oraz z oparciem posiadajgcym w gornej czeSci wyciecie stuzgce np. jako wieszak (Rys.1).
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Rys. 1 Krzesto — widok ogdiny

Krzesto powinno charakteryzowad sie ponizszymi cechami:

siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki bukowej co najmniej 24mm grubosci,
laminowanej obustronnie CPL o grubosci minimalnej 0,9 mm w celu zwiekszenia odpornosci
siedziska na zarysowania oraz tatwe utrzymanie siedziska w czystosci. Ze wzgledu na parametry
uzytkowe nie dopuszcza sie lakierowanej sklejki;

siedzisko wraz z oparciem wykonane jako jeden element;

kubetek na oparciu uksztattowany w taki sposdb, aby na s$rodku byto widoczne wyrazne
wybrzuszenie stanowigce podparcie ledZzwiowe;

krawedz kubetka lakierowana bezbarwnie z widoczng sklejka;

nogi potaczone ze sobg krzyzowo pod siedziskiem tworzgce spdjng rame;

nogi potaczone ze sobg krzyzem wykonanym z preta o grub. minimalnej 8 mm chromowanego;
tylne nogi pochylone pod katem 63 stopni wzgledem podtoza, przednie pod katem 68 stopni
wzgledem podtoza;

przednie i tylnie nogi zwezajgce sie ku dotowi od szerokosci 35 mm do szerokosci 25 mm;
krawedzie ndg zaoblone;

nogi drewniane, wykonane wraz z konstrukcjg z litego drewna jesionowego, barwionego na kolor
czarny (w pierwszym etapie barwienia drewno powinno by¢ bejcowane, aby zapobiec tatwemu
Scieraniu koloru czarnego);

otwory montazowe w sklejce wyposazone w metalowe gwintowane okucia;

siedzisko nieprzewiercane na wylot.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Kubetek: biaty
Nogi: czarny ( np. Pantone: BLACK 6C) , krzyzak ndg chromowany

Biaty

Czarny
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6.

(KD) KRZEStO DOSTAWNE (24 szt.)

Krzesto o wymiarach:

- 0goblna szerokos¢: 605mm

- ogodlna gtebokos¢: 605mm

- 0gblna wysokos¢: 820mm

- szerokos$¢ siedziska: 520mm
- gtebokos¢ siedziska: 450mm
- wysokos$¢ oparcia: 470mm

Krzesto dostawne na nogach pretowych z kubetkiem jednolitym. Siedzisko wraz z oparciem powinny
stanowic jeden element. Oparcie wraz z bokami powinno stanowic jeden element o tukowym ksztatcie
obejmujgcym siedzisko (Rys.1).

Rys. 1 Krzesto dostawne— widok ogdiny

Krzesto powinno charakteryzowac sie ponizszymi cechami:

siedzisko i oparcie w catosci tapicerowane. Nie dopuszcza sie plastikowych maskownic na oparciu
i siedzisku;

siedzisko i oparcie wykonane na bazie pianki wylewane]. Nie dopuszcza sie pianki cietej. Pianka
o witasciwosciach trudnozapalnych;

oparcie i siedzisko powinno posiada¢ wyrazne krawedzie boczne okreslajgce grubosé¢ tych
elementow;

siedzisko o grubosci 60 mm, oparcie o grubosci 50 mm;

tapicerka oparcia i siedziska zszywana z kawatkéw tkaniny, a linie szycia podkreslone grubszg nicig
(stebndéwka);

podstawa krzesta malowana proszkowo na kolor czarny, wykonana z gietego na ksztatt ptozy preta
o grubosci o srednicy 12 mm;

prety w dolnej czesci skrzyzowane przekatnie a ptoza rozszerza sie ku dotowi;

kubetek tapicerowany jednym rodzajem tkaniny w réznych kolorach.

Tapicerka uzyta do produkcji krzesta:

winylowa (100%) na poliestrowym (100%) nosniku z powtoka chroniaca, ktéra tworzy mocng i
skuteczng bariere przed zabrudzeniami i bakteriami;
gramatura 685g/m?2.

Tapicerka musi spetnia¢ parametry poswiadczone certyfikatami.
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Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:

Siedzisko wnetrze: btekitny szary

Zewnetrze: mniejsza cze$é: btekitny szary / wieksza czes$é: czerwony
Stelaz: czarny

Btekitny szary Czerwony Czarny

7. (SF1) SOFA 1 (5 szt.; 2 szt. prawostronna, 3 szt. lewostronna)

Sofa o wymiarach:

- ogdlna szerokos¢: 1820mm

- ogdlna gtebokosé: 695mm

- ogdlna wysokos$é: 770mm

- szerokos¢ siedziska: 1820mm

- gtebokos¢ siedziska: 495mm

- wysokos¢ siedziska: 410mm

- wysokos¢ oparcia od poziomu siedziska: 355mm
- wysokos¢ podtokietnika: 300mm

Sofa 3-osobowa z dwoma oparciami. Usytuowanie oparé: skrajne miejsca sofy z oparciem
usytuowanym po tej samej stronie siedziska, natomiast oparcie czesci srodkowej sofy powinno

znajdowac sie po przeciwnej stronie. Podtokietnik powinien znajdowac sie tylko po jednej stronie sofy
— lewej lub prawej (Rys. 1,2).

Y%

Rys. 1 Sofa — widok ogdlny — lewostronna Rys. 2 Sofa — widok ogdlny - prawostronna

Sofa powinna charakteryzowac sie ponizszymi cechami:

— oparcie i siedzisko wykonane na bazie sklejki, ptyty OSB, ptyty HDF oraz pianki;

— siedzisko o grubosci 190 mm wykonane na bazie cietej pianki o wtasciwosciach trudnozapalnych;
— na 3-osobowym siedzisku zamocowane trzy oparcia modutowe, kazde o szerokosci 620mm;
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— pojedyncze oparcie w ksztatcie klina zwezajgcego sie ku gorze;

— mozliwo$¢ zamocowania oparcia przodem lub tytem (do ustalenia z zamawiajgcym);

— na oparciu oraz siedzisku ozdobne guziki powleczone tkaning; min. dwa guziki w kazdym oparciu
oraz min. po dwa guziki na czesci siedziska z oparciem;

— tapicerka siedziska dzielona ozdobnym przeszyciem na trzy czesci;

— ksztatt siedziska i oparcia o wyraznie zaoblonych naroznikach;

— przednia i tylna krawedz siedziska prosta, lekko scieta pod katem;

— stelaz sktadajacy sie z 4 niezaleznych, gietych nég pretowych o $rednicy 12mm, malowany
proszkowo na kolor czarny;

— siedzisko, poduchy i podtokietnik tapicerowane jednym rodzajem tkaniny w réznych kolorach.

Tapicerka uzyta do produkcji sofy:

- winylowa na poliestrowym nosniku z powtoka chronigca, ktdra tworzy mocng i skuteczng bariere
przed zabrudzeniami i bakteriami;

- gramatura: 685g/m?2.

Tapicerka musi spetnia¢ parametry poswiadczone certyfikatami.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:

Siedzisko: ciemny szary

Oparcie, podtokietnik: czerwony
Stelaz: czarny

Ciemny szary Czerwony Czarny

8. (SF2) SOFA 2 (7 szt.;)

Sofa o wymiarach:

- 0goblna szerokos¢: 1220mm

- ogodlna gtebokos¢: 670mm

- 0gblna wysokos¢: 415mm

- szerokos¢ siedziska: 1220mm

- gtebokos¢ siedziska: 670mm

Sofa 2-osobowa bez oparc i bez podtokietnikdw na bazie pretowej (Rys. 1).
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Rys. 1 Sofa — widok ogdiny

Sofa powinna charakteryzowac sie ponizszymi cechami:

siedzisko wykonane na bazie sklejki, ptyty OSB, ptyty HDF oraz pianki;

siedzisko o grubosci 190 mm wykonane na bazie cietej pianki o wtasciwosciach trudnozapalnych;
na kazdej czesci siedziska min. 4 ozdobne guziki powleczone tkaning — tgcznie min. 8 szt;
tapicerka siedziska dzielona ozdobnym przeszyciem na dwie czesci;

ksztatt siedziska o wyraznie zaoblonych naroznikach;

przednia i tylna krawedz siedziska prosta, lekko Scieta pod katem;

konstrukcja wykonana z petnoprofilowego preta o Srednicy 12mm, malowana proszkowo na kolor
czarny.

Tapicerka uzyta do produkcji sofy:

- winylowa na poliestrowym nosniku z powtokg chronigca, ktéra tworzy mocng i skuteczng bariere
przed zabrudzeniami i bakteriami;

- gramatura: 685g/m2.

Tapicerka musi spetnia¢ parametry poswiadczone certyfikatami.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Siedzisko: ciemny szary
Stelaz: czarny

Ciemny szary Czarny

9.

(SF3) SOFA 3 (7szt.)

Sofa o wymiarach:

- ogdlna szerokos¢: 1220mm

- ogdlna gtebokosé: 670mm

- ogdlna wysokosé: 770mm

- szerokos¢ siedziska: 1220mm
- gtebokos¢ siedziska: 495mm
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- wysokos¢ siedziska: 415mm
- wysokos¢ oparcia od poziomu siedziska: 355mm
- wysokos¢ podtokietnika: 300mm

Sofa 2-osobowa z dwoma oparciami i podtokietnikami. Podtokietniki powinny znajdowac sie po lewe;j
i prawej stronie sofy — (Rys. 1).

Rys. 1 Sofa — widok ogdiny

Sofa powinna charakteryzowac sie ponizszymi cechami:

oparcie i siedzisko wykonane na bazie sklejki, ptyty OSB, ptyty HDF oraz pianki;

siedzisko o grubosci 190 mm wykonane na bazie cietej pianki o wtasciwosciach trudnozapalnych;
na 2-osobowym siedzisku zamocowane dwa oparcia modutowe, kazde o szerokosci 620mm;
pojedyncze oparcie w ksztatcie klina zwezajgcego sie ku gorze;

na oparciu oraz siedzisku ozdobne guziki powleczone tkaning; min. dwa guziki w kazdym oparciu
oraz min. po dwa guziki na czesci siedziska z oparciem;

tapicerka siedziska dzielona ozdobnym przeszyciem na trzy czesci;

ksztatt siedziska i oparcia o wyraznie zaoblonych naroznikach;

przednia i tylna krawedz siedziska prosta, lekko Scieta pod katem;

stelaz sktadajacy sie z 4 niezaleznych, gietych nég pretowych o $rednicy 12mm, malowany
proszkowo na kolor czarny;

siedzisko, poduchy i podtokietnik tapicerowane jednym rodzajem tkaniny w réznych kolorach.

Tapicerka uzyta do produkcji sofy:

- winylowa na poliestrowym nosniku z powtoka chronigca, ktéra tworzy mocng i skuteczng bariere
przed zabrudzeniami i bakteriami.

Tapicerka musi spetnia¢ parametry poswiadczone certyfikatami.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Siedzisko: ciemny szary
Oparcie, podtokietnik: czerwony
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Stelaz: czarny

Ciemny szary Czerwony Czarny

10. (ST1) STOLIK 1 (6 szt.)

Stolik o wymiarach:
- $rednica blatu fi: 700mm
- wysokos¢ catkowita: 600mm

Blat stolika powinien by¢ wykonany z ptyty wiérowej tréjwarstwowej dwustronnie laminowanej
w klasie higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm. Krawedzie blatu oklejone maszynowo obrzezem
ABS o grubosci 2mm. Blat stolika oklejony ABS w kontrastujgcym kolorze nawigzujgcym do koloru
uchwytow profilowanych nég (Rys.1,2).

Blat potaczony z nogami za pomocg Srub metrycznych M6 w gniazda stalowe zainstalowane
w blacie, rozwigzanie to pozwala na wielokrotny montaz i demontaz elementéw bez ich uszkodzenia.
Nie dopuszcza sie uzycia gniazd tworzywowych.

Rys. 1 Stolik widok ogdliny Rys. 2 Stolik — detal — ABS blatu w kontrastujgcym kolorze

Konstrukcja nos$na stolika:

Stolik nie musi posiadaé¢ stelaza, blat moze by¢ przykrecany do dedykowanych uchwytow
profilowanych zapewniajgcych stabilne i wytrzymate potgcznie. Uchwyty profilowane malowane
proszkowo farbg o wyczuwalnej dotykowo strukturze. Uchwyty profilowane powinny byé
przystosowane do zamontowania nogi drewnianej (Rys. 3). Kazdy uchwyt z nogg przykrecony na min.
cztery Sruby (razem min. 12 szt.). W celu osiggniecia stabilnego mocowania i dobrej wytrzymatosci
konstrukcji uchwyty powinny by¢ wykonane z blachy stalowej o grubosci co najmniej 3mm, spawane
i przystosowane do kgtowego osadzenia nogi drewnianej. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy
powinny by¢ wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzagdowania i specjalistycznych
obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen.
Nogi stolika drewniane przekroju prostokata min. 60x40mm i ksztatcie zwezajgcym sie ku dotowi do
rozmiaru max. 42x40mm (Rys.4).
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Nogi wykonane z litego drewna debowego w naturalnym wybarwieniu, zabezpieczone bezbarwnym
lakierem. Powtoki malarskie ndg drewnianych powinny zapewnic estetyczne wykonczenie podkreslajgc
naturalne cechy materiatu takie jak ustojenie i struktura drewna.

Rys. 3 Detal — uchwyty profilowane nég drewnianych Rys. 4 Ksztaft nég stolika

Krawedzie ndg opracowane, np. fazowane 3mm x 45° na catej wysokosci. Nogi drewniane powinny by¢
wyposazone w gniazda stalowe — inserty — min. 2 szt. dzieki czemu mozna w tatwy i solidny sposéb
zamontowac nogi za pomocg ampulowych srub metrycznych M6.

Nogi drewniane stolika powinny by¢ pochylone (Rys. 4) - np. pod katem 85° wzgledem podtoza, na
ktorym postawiony jest stolik. Dodatkowo powinny by¢ zaopatrzone w stopki poziomujgce. Zakres
poziomowania 0-10mm.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:

Uchwyty nog: czarny (np. Pantone: BLACK 6C).

Blat: jasny bez (np. Pantone: 7527C); ABS frontdw — kontrastowy - czarny (np. Pantone: Black 6C).
Nogi: drewno debowe naturalne — dab naturalny

—

Czarny Jasny Bez Dgb naturalny

11. (ST2) STOLIK 2 (1 szt.)

stolik o wymiarach:
- $rednica blatu fi: 800mm
- wysokos¢ catkowita: 750mm

Blat stolika powinien by¢ wykonany z ptyty widrowe] tréjwarstwowej dwustronnie laminowanej

w klasie higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm. Krawedzie blatu oklejone maszynowo obrzezem
ABS o grubosci 2mm. Blat stolika oklejony ABS w kontrastujgcym kolorze - czarnym (Rys.1).
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N 4

Rys. 1 Stolik widok ogdlny Rys. 2 Konstrukcja nosna — noga talerzowa

Konstrukcja nosna stolika:

Stalowa noga talerzowa, skrecana, podstawa nogi powinna by¢ wykonane z blachy stalowej o grubosci
10mm. Podstawa wyposazona w min. cztery otwory gwintowane stuzgce do zainstalowania stopek
poziomujgcych oraz jeden otwdr gwintowany w centralnej czesci stuzgcy do skrecenia podstaw z nogg
rurowg. Wymiar podstaw (talerza) minimum fi=400mm. Noga podstawy rurowa, stalowa i gwintowana
o wymiarze fi=80mm i grubosci co najmniej — Imm.

Blat stolika wsparty na ptaskowniku stalowym przystosowanym do skrecenia go z nogg podstawy.
Catosc¢ konstrukcji nosnej lakierowana proszkowo farbg o wyczuwalnej dotykowo drobnej strukturze.
Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy powinny by¢ wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego
oprzyrzadowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz
wysokie]j jakosci potgczen.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
Stelaz: bezowy (np.Pantone: 7530C).
Blat: jasny bez (np.Pantone: 7527C), ABS blatu kontrastowy - czarny (np.Pantone:Black 6C).

Bezowy Jasny Bez

12. (ST3) STOLIK 3 (8 szt.)

stolik o wymiarach:

- szerokos¢ catkowita: 800mm
- gtebokos¢ catkowita: 800mm
- wysokos¢ catkowita: 750mm

Blat stolika powinien by¢ wykonany z ptyty widrowe] trojwarstwowej dwustronnie laminowanej
w klasie higienicznosci E1 o grubosci catkowitej 18mm. Krawedzie blatu oklejone maszynowo obrzezem
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ABS o grubosci 2mm. Blat stolika oklejony ABS w kontrastujgcym kolorze nawigzujgcym do koloru
uchwytow profilowanych nég (Rys.1,2).

Blat potaczony z nogami za pomocg Srub metrycznych M6 w gniazda stalowe zainstalowane
w blacie, rozwigzanie to pozwala na wielokrotny montaz i demontaz elementéw bez ich uszkodzenia.
Nie dopuszcza sie uzycia gniazd tworzywowych.

Rys. 1 Stolik widok ogdlny Rys. 2 Stolik — detal — ABS blatu w kontrastujgcym kolorze

Konstrukcja nosna stolika:

Stolik nie musi posiadac¢ stelaza, blat mozie by¢ przykrecany do dedykowanych uchwytéw
profilowanych zapewniajgcych stabilne i wytrzymate potgcznie. Uchwyty profilowane malowane
proszkowo farbg o wyczuwalnej dotykowo strukturze. Uchwyty profilowane powinny by¢
przystosowane do zamontowania nogi drewnianej (Rys. 3). Kazdy uchwyt z nogg przykrecony na min.
cztery Sruby (razem min. 12 szt.). W celu osiggniecia stabilnego mocowania i dobrej wytrzymatosci
konstrukcji uchwyty powinny by¢ wykonane z blachy stalowej o grubosci co najmniej 3mm, spawane
i przystosowane do katowego osadzenia nogi drewnianej. Wszystkie otwory na Sruby i zaczepy
powinny by¢ wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrzagdowania i specjalistycznych
obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakosci potgczen.
Nogi stolika drewniane przekroju prostokata min. 60x40mm i ksztatcie zwezajgcym sie ku dotowi do
rozmiaru max. 42x40mm (Rys.4).

Nogi wykonane z litego drewna debowego malowanego na czarno, zabezpieczone bezbarwnym
lakierem. Powtoki malarskie ndg drewnianych powinny zapewnic estetyczne wykonczenie podkreslajgc
naturalne cechy materiatu takie jak ustojenie i struktura drewna.

Rys. 3 Detal — uchwyty profilowane nég drewnianych Rys. 4 Ksztaft ndg stolika
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Krawedzie ndg opracowane, np. fazowane 3mm x 45° na catej wysokosci. Nogi drewniane powinny by¢
wyposazone w gniazda stalowe — inserty — min. 2 szt. dzieki czemu mozna w tatwy i solidny sposdb
zamontowac nogi za pomocg ampulowych srub metrycznych M6.

Nogi drewniane stolika powinny by¢ pochylone (Rys. 4) - np. pod katem 85° wzgledem podtoza, na
ktorym postawiony jest stolik. Dodatkowo powinny by¢ zaopatrzone w stopki poziomujgce. Zakres
poziomowania 0-10mm.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:

Uchwyty ndg: czarny (np. Pantone: BLACK 6C).

Blat: ciemny dab; ABS frontow — kontrastowy - czarny (np. Pantone: Black 6C).
Nogi: drewno debowe naturalne malowane na czarno — dab czarny

Czarny Ciemny dgb Dgb czarny

13. (AB) ABSORBER Z BLATEM (5 szt.)

wymiary:

- $rednica catkowita fi: 1600mm, w tym: rdzen akustyczny $rednica fi: 600mm + blat Srednica fi:
1000mm

- wysokos¢ catkowita: 2037mm

Rys. 1 Absorber z blatem — widok ogdlny

Absorber dzwieku z zamontowanym blatem okragtym ¢ 1000mm powinien byé wykonany z ptyty
dwustronnie melaminowanej o grubosci catkowitej 18mm w kolorze biatym (Rys.1).
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Produkt mobilny, posiadajacy kétka fi 37, z hamulcem.

Absorber zbudowany z azurowej sklejki, pokrytej piankg dZzwiekochtonng oraz tkanina.

Mebel z ozdobng wstawka z tkaniny winylowej (100%) na nosniku poliestrowym (100%), gramatura
685g/m2 tuz nad blatem z powtoka chronigca, ktdra tworzy mocng i skuteczng bariere przed
zabrudzeniami i bakteriami. Ponadto wstawka powinna spetniaé parametry poswiadczone
certyfikatami.

Tapicerka absorbera (poza wstawka tuz nad blatem) poliester 100%, gramatura 250 g/m?2.

Mebel ma by¢ rozwigzaniem systemowym, umozliwiajgcym domoéwienia i wspdlne zestawienie
w przysztosci.

Kolorystyka mebla:
2 szt. w kolorze:

Absorber: czerwony melanzowy
Wstawka: czerwony

Czerwony Czerwony melanzowy

3 szt. w kolorze:
Absorber: antracytowy szary
Wstawka: btekitny szary

Btekitny szary Antracytowy szary

14. (RA1) REGAt ARCHIWALNY 1 (4 szt.)

Regat wolnostojgcy, metalowy ocynkowany, do przechowywania akt / dokumentéw / segregatoréw /
pudet archiwalnych itp.

wymiary:

szeroko$¢ catkowita: 1000 mm
gtebokos¢ catkowita: 600 mm
wysokos¢ catkowita: 2500 mm

1) rozstaw potek musi umozliwiaé optymalne i wygodne przechowywanie dokumentdw zapakowanych
w standardowe segregatory (na dokumenty A4).

2) potki metalowe lub z ptyty wiérowej — minimalne obcigzenie pojedynczej potki 100 kg

3) wszystkie pétki muszg posiadaé ograniczniki boczne zapobiegajgce wysuwaniu sie dokumentow /
segregatorow.

4) wszystkie regaty dwustronne, z przegrodg srodkowg dzielgcg gtebokosé na pét (dla kazdej potki).

5) gesta perforacja nég (min. co 5 cm) umozliwiajgca elastyczne dopasowanie przestrzeni miedzy
potkami do indywidualnych potrzeb uzytkownika.

6) wszystkie regaty muszg posiada¢ 7 poétek, z ktérych kazda posiada ograniczniki boczne (przy
zatozeniu, ze wszystkie potki rozmieszczone sg na wysokosé segregatora).

7) szybki montaz i demontaz regatéw bez uzycia narzedzi.
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8) do kazdego regatu dodatkowa podtka zamykajgca regat od géry (bez ogranicznikéw bocznych
i Srodkowych) w celu ochrony segregatoréw przed kurzem.

UWAGA:
Zamawiajgcy dopuszcza montaz regatéw za pomocg Srub — w takim przypadku komplet $rub lub innych
akcesoriéw do montazu musi by¢ dotgczony do kazdego regatu.

15. (RA2) REGAL ARCHIWALNY 2 (4 szt.)

Regat dostawny (montowany do wspdlnej nogi regatu wolnostojgcego opisanego w poz. 14 — RA1),
metalowy ocynkowany do przechowywania akt / dokumentdéw / segregatoréow / pudet archiwalnych

itp.

wymiary:

szerokos¢ catkowita: 750 mm

gtebokos¢ catkowita: 600 mm

wysokos¢ catkowita: 2500 mm

1) rozstaw potek musi umozliwiaé optymalne i wygodne przechowywanie dokumentdow zapakowanych
w standardowe segregatory (na dokumenty A4).

2) potki metalowe lub z ptyty widrowej — minimalne obcigzenie pojedynczej pétki 100 kg

3) wszystkie pétki muszg posiadaé ograniczniki boczne zapobiegajgce wysuwaniu sie dokumentéw /
segregatorow.

4) wszystkie regaty dwustronne, z przegroda sSrodkowg dzielgca gtebokosé na pét (dla kazdej potki).

5) gesta perforacja nég (min. co 5 cm) umozliwiajgca elastyczne dopasowanie przestrzeni miedzy
potkami do indywidualnych potrzeb uzytkownika.

6) wszystkie regaty muszg posiada¢ 7 poétek, z ktérych kazda posiada ograniczniki boczne (przy
zatozeniu, ze wszystkie potki rozmieszczone sg na wysokos$é segregatora).

7) szybki montaz i demontaz regatéw bez uzycia narzedzi.

8) do kazdego regatu dodatkowa podtka zamykajgca regat od géry (bez ogranicznikéw bocznych
i Srodkowych) w celu ochrony segregatoréw przed kurzem.

UWAGA:

1. Zamawiajgcy dopuszcza — zamiast regatéw dostawnych (montowanych do wspdlnej nogi regatu
podstawowego) — dostawe regatéw wolnostojgcych o podanych powyzej wymiarach i parametrach.
2. Zamawiajgcy dopuszcza montaz regatdw za pomocg $rub — w takim przypadku komplet srub lub
innych akcesoriéw do montazu musi by¢ dotagczony do kazdego regatu.

16. (P) PUFA (5 szt.)

Pufa o wymiarach:

- szerokos$¢ catkowita: 700mm-850mm
- gtebokos¢ catkowita: 700mm-850mm

- wysokos¢ catkowita: 900mm-1100mm

Pufa worek typu sako lub réwnowazna (Rys. 1).
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Rys. 1 — Pufa -widok ogdiny

Specyfikacja:

— materiat: tkanina ekoskadra, nietoksyczna, niewywotujgca uczulen, alergii, sktad: 100%PVC;
— wypetnienie: mieszanka piankowo-styropianowa (standard) lub granulat eps;

— Scieralno$é: min. 100.000 cykli Martindala;

— zabezpieczenie wlotu: podwdéjny zamek + zamkniecie na rzep;

— pufa musi posiadac atest PZH

Kolorystyka mebla:

2 szt. w kolorze niebieski- turkus,
2 szt. w kolorze zielony-limonka
1 szt. w kolorze 26tty-cytryna

17. (KRZ4) KRZESLO 4 (25 szt.)

Krzesto o wymiarach:

- wysokos¢ catkowita: 780mm
- gtebokos¢ catkowita: 380mm
- szerokos¢ siedziska: 385mm
- wysokos$¢ siedziska: 450mm

|
| ﬂ

Rys. 1 Krzesto — wyglgd ogdlny
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Krzesto (Rys. 1) wedtug ponizszej specyfikacji:

siedzisko i oparcie ze sklejki drewnianej (kolor: buk);

rama krzesta wykonana z ruch stalowych w kolorze czarnym;

nogi krzesta ustawione pod katem dla dodatkowej stabilnosci;

przednie krawedzie siedzisk delikatnie zaokraglone, co zmniejsza nacisk na uda i okolice kolan;
oparcie profilowane;

mozliwos¢ sztaplowania;

waga min. 4 kg, max. 5 kg

18. (KRZ5) KRZESLO 5 (80 szt.)

Krzesto o wymiarach:

- wysokos¢ catkowita: 930mm

- szerokos¢ siedziska: 440mm-445mm
- wysokos¢ siedziska: 460mm

Rys. 1 Krzesto — wyglgd ogdlny

Krzesto (Rys. 1) wedtug ponizszej specyfikacji:

siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki pokrytej sprezystg pianka poliuretanowg o podwyzszone;j
gestosci;
stelaz krzesta o prostych ptaszczyznach wykonany z ttoczonego profilu aluminiowego, krzesto
wyposazone
w poprzeczki boczne;
krzesto wyposazone w odbojniki wykonane z plastiku z domieszkg nylonu, zabezpieczajgce
powierzchnie produktu przed obiciem;
krzesto wyposazone w stopki wykonane z tworzywa sztucznego, ktore zabezpiecza podtoge przed
zniszczeniem oraz zarysowaniem przy przesuwaniu krzesta;
w gbrnej czesci oparcia wciecie utatwiajgce przenoszenie mebla;
tapicerka o gestym splocie, Scieralnosé: min. 100.000 cykli Martindala;
mozliwos¢ sztaplowania;
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— waga min. 5 kg, max. 7 kg
Kolorystyka mebla:

Profil: ciemny szary
Tkanina: jasny szary
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